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Ankara Ostim OSB'de galvanizli ve boyall
galvanizli sac ticareti yapan bir firma olarak
kurulmustur.

Alinan yatinm karariyla Ankara Ostim OSB'de
bulunan ilk ve tek Celik Servis Merkezi
kurulmustur.

Kaliteye verdigi énemi TS EN ISO 9001 Kalite
Yonetim Belgesi'ne sahip olarak taglandirmistir.

Almis oldugu vyeni yatinm karariyla algi
profilleri, algi levha profilleri, dis cephe
profilleri ve aksesuarlari Ureten tezgahlar
yatirimina baslanmistir.

Kalitede yeni adimlar atilarak TS EN ISO 9001
Kalite Yonetim Belgesi yani sira TS EN SO
14001 Cevre Yonetim Belgesi, TS OHSAS
18001 s Saghgr ve Guvenligi Yonetim
Belgesi ve Celik Profil ve Aksesuarlar i¢in TS
EN ISO 14025 ve TS EN 15804 Cevresel Urtn
Beyani alinmistir.
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HAKKIMIZDA

UMS Ugur Metal Sanayi, galvanizli ve boyall galvanizli sac ticareti yapmak Gzere 1999 yilinda Ankara Ostim
OSB'de kurulmustur. Cok kisa sUrede, ilkeli tutumu ve yUksek kalite anlayisiyla sac ticareti gerceklestiren UMS,
bdlgesinde en hacimli satis yapan sanayi markasi haline gelmistir.

2005 yilinda yeni yatirim karari alan ve buyuyen UMS, bdélgesindeki ilk ve tek Celik Servis Merkezi'ni kurmustur.
Celik Servis Merkezi ile boy kesme hatti, trapez hatti ve dilme hattina sahip olan UMS, talep edilen &zel 4lgu
galvaniz sac istekleri igin yuksek hiz ve kalite ile hizmet sunmustur.

2006 yiinda TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Belgesi alarak kaliteye verdigi 6nemi taglandiran UMS, kalite
belgesiyle fark yaratan Celik Servis Merkezi olmustur.

GUndmuzde Uretim faaliyetlerine tim hiziyla ve ayni kararliikla devam eden UMS, modern ve hizli
tezgahlariyla Uretim faaliyetlerini soguk sekillendirmeye uygun galvanizli gelikler ve alasimsiz yapi ¢eliklerinden
gerceklestirmekte, yillik 120 bin ton Uretim yapabilmektedir.

BlUyUmeye ve yatinmlariyla sektérde gelismeye devam eden UMS, 2013 yilinda bunyesine yeni tezgahlar ve
Uretim hatlari katarak algi profilleri, algi levha profilleri, dis cephe profilleri ve aksesuarlar bakimindan 150 milyon
metrelik kapasitesi ile Turkiye'nin en bUyUuk dretim hacmine sahip, en hizli Gretici markasi konumuna gelmistir.

Musterimemnuniyetini, satis sonrasi hizmeti, kaliteyi ve guvenilirligiilkeleri olarak benimseyen UMS, inovasyonda,
teknolojide ve gelisime gostermis oldugu degerde, her zaman Bir Adim Onde olma felsefesiyle Gran gesitliligi
katmaya, sektorde fark yaratmaya devam etmektedir.
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UMS olarak,

Ekip ruhu ile hareket eden,

Nitelige, egitime, yenilikgilige ve yaraticiliga énem veren,

ILKELERIMIZ

EH IS BO @R >

Rekabetci,

ViZYON

Kaliteli, gUvenilir ve nitelikli hizmet
sunarak,  mdusterilerimizin  istek
ve beklentilerini en Ust dUzeyde
yerine getirmek, musterilerimizin
ve ¢alisanlarimizin - memnuniyetini
saglamaktir.

MUsteri memnuniyetini en 6n sirada tutan,

Hizli ve ulasilabilir,

Guven esasl,

Huzurlu bir calisma ortami yaratan,

Cevresine ve cevresel degerlere karsi duyarli,

U

Kurallara saygil,

L

MiSYON

Yenilikleri ve cagdas teknolojiyi uygulayarak daima gtncel olan,

Misyonumuz daima bir adim
6nde ve en iyi olmaktir. En iyi
olmaktan kastimiz, musterilerimizin
memnuniyetini saglamis ve onlar
tarafindan tercih edilen, cevresine
duyarli, dost ve sosyal sorumluluk
sahibi érnek bir sirket olmaktir.

5

Her daim liderlige kosan,

ilkelerle hareket ediyoruz.

www.umsmetal.com.tr




ENTEGRE
YONETIM
SISTEMI

POLITIKAMIZ

KALITE
POLITIKAMIZ

MuUsterilerimize karsi saygimizi ve varligimizi strddrmek icin en kaliteli
urdn ve hizmeti vermek amaci ile kaliteyi bir yasam bigimi olarak kabul
etmek temel prensibimizdir.

Kaliteyi besleyen unsurlarin katiimci bir calisma ortami, nitelikli ve egitimli
personel, saglikli calisma kosullari, cevreye duyarlilik, zamana ve degisen
sartlara uyumlu olmak oldugu inancindayiz.

Bu nedenle;

Tum calisanlarimizi surekli egiterek kalite ve cevre bilincini arttirmak,
guvenli calisma ortami saglamak, yenilikleri ve cagdas teknolojiyi

uygulamak,

Musterilerimize yUksek kaliteli arUnleri, en kisa zaman, en yuksek kalite,
performans, Urtn guvenilirligi ve deger garantisi vererek surekli sunmak,

Uranler ile ilgili ulusal ve uluslararasi standartlar ile kanunlara uymak,

Kurmus oldugumuz kalite yénetim sistemini uygulamak ve etkinligini
sUrekli iyilestirmek,

www.umsmetal.com.tr

CEVRE POLITIKAMIZ

UMS Ugur Metal Sanayi Olarak temel cevre politikasi ve vaatleri
asagidaki gibidir:

- Faaliyetlerimiz sirasinda yasal mevzuatlari takip etmek ve
sUrekli iyilesme prensibine gére sistemimizi gelistirmek,

- Firmamizin  ¢cevre politikamiz  dogrultusunda faaliyet
go6stermesini saglamak,

- Dogal kaynaklara ve ¢evreye verilen etkinin en aza indiriimesini
saglamak,

« Cevreyi korumak ve kirletmemek icin mevcut olan en ileri
teknolojileri kullanmak, atik suyun aritiimasi sirasinda cevre
dostu kimyasallar kullanmak,

« SUrekli iyilestirme prensibine gore hareket etmek,

{"‘“.!}




IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI
POLITIKAMIZ

UMS Ugur Metal Sanayi, hizmetlerini gerceklestirirken, tim faaliyetlerinde emniyetli calisma
kosullarinin saglanmasini ve operasyonlarin emniyetli olarak tamamlanmasini éncelikli hedef olarak
belirlemigtir. ISG Yonetim Sistemi gergevesinde kisisel yaralanma, hayat kaybi, sagliga ve mulke
gelebilecek zarar ve cevrenin tahrip edilmesini 6nlemek icin tim operasyonel faaliyetler etkin bir
sekilde kontrol edilecektir.

UMS Ugur Metal Sanayi, vermis oldugu tuim hizmetlerde personelinin operasyonlar sirasinda asagida
belirtilen hedeflere ulasmak igin gerekli dizenlemeleri yapacagini taahhut etmektedir:

«  Ulusal ve uluslararasi kural ve uygulamalara uygun olarak verilen hizmetlerin emniyetli
isletiimesini saglamak,
Kazalan analiz edip kok nedenlerini belirleyerek ve prosedurlerin gelistiriimesini saglayarak,
operasyonel gelisimin devamliligi ile “Sifir Kaza” hedefine ulasmak,
Yaralanmalari ve saglik bozulmalarini énleyerek, ISG yénetiminin ve ISG performansinin strekli
iyilestirilmesini saglamak,

- Saglk ve emniyet kurallarina uyulmasini saglayarak, fiziki yaralanmayi ve can kaybini énlemek,
gerekli personel egitimlerini vermexk,

«  Yonetimin performansini degerlendirmek ve sistemi devamli giincelleyerek standartlar en Ust
seviyede tutmak,
Tanimlanmis olan tUm risklere karsi gerekli nlemleri almak, alinan énlemleri degerlendirmek ve
gerekli degisiklikleri yapmak,
Acil durum mudahale planinin olusturulmasi ve gerekli insan kaynaginin ve diger donanimlarin
devamli olarak hazir bulundurmak, revize etmek ve planli/plansiz olarak tatbikatlar yapmak, tim
personelin tatbikatlara fiilen katiimasini saglamak,

Sirket Politikamizdir.

Bu Amaca Giden Yolda Hedeflerimiz,

«  Surekli iyilesme,

. En kisa zaman,

- Enuygun fiyat,

«  EnyUksek kalite,

«  Saglikl ve gavenli calisma ortami,
«  Surekli egitimdir.

www.umsmetal.com.tr



CLUMS

KALITE
BELGELERIMIZ
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CLUMS

GENEL
MUDURUMUZUN
MESAJI

Hakki USTA

Genel Mudur
Makina YUksek MUhendisi
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Yap! sektorinin en 6nemli malzemeleri arasinda yer alan ayni zamanda UMS'nin Celik
Servis Merkezi, profil ve aksesuar Uretimi icin hayati 6nem tasiyan yassi mamul sac
sektoru, kuresel egilimlerin etkisi ile cok hizli degisim gdsteren sektérler arasinda yer
almaktadir.

KUresel egilimlerin etkisi, zaman zaman sektoérde yer alan kurumlarin satis ve fiyatlandirma
politikalarini olumsuz etkileyerek, UrGn/hizmet sunusunda kalite endeksli degil fiyat
endeksli sonuglar ortaya gikarmaktadir. Bu sonuglar rekabet sartlarinda kaliteyi degil fiyati
On plana ¢ikaran bir anlayisi getirerek olumsuz etki yaratmaktadir.

UMS, bu olumsuz etkilere ragmen Uretim hatlarinda en modern ve gelismis teknolojiye
sahip tezgahlaryla guncelligini korumaya, teknolojik yatinm sureglerini strdirmeye
devam etmektedir. Gelisen ve dénusen sanayi sektérinde dijitallesmenin ve yuksek
teknolojinin dneminin, verimlilige ve musteri beklentilerinin karsilanmasina  etkisinin
farkinda olan yénetim anlayisiyla UMS, standartlarin gerekliliklerini saglayarak sistemsel
dénusumunu surdurmektedir.

Ar-Ge yatinmlariyla, gelecege yonelik stratejik adimlar atan UMS, inovatif Grtnler, kaliplar
ve yUksek teknoloji iceren tezgahlar tasarlayarak bir adim énde olma felsefesiyle hareket
etmektedir.

UMS, bunyesinde Celik Servis Merkezi bulunduran ayni zamanda kullandigi yuksek
teknoloji iceren roll-form tezgahlarini kendi tasarlayip Ureten diinyada ¢cok ender bulunan
firmalardan biridir,

TSE belgeli tranleriyle, yurt icindeki satis ve pazarlama faaliyetlerini sirdiren UMS, ayni
zamanda Avrupa standartlarina uygun drunler Ureterek, son yillarda giderek 6nemi artan
ihracat alaninda da Asya, Afrika ve Avrupa'daki bir gok Ulkeye Grin/hizmet vermektedir.

UMS, planli yatinm stratejileri ile rekabetciligini devamli olarak guglendirirken, personeline
saglikli calisma ortami sunan, personelini egiterek nitelikli personel agi: olusturan,
muUsterilerine ve cevreye saygill yonetimsel bir yaklasimi benimsemektedir.

Bu yonetimsel yaklasiminin bir parcasi olarak, sirketimizin bu gunlere gelisinde buyuk
katkilari olan, isine sevgi ve saygl ile bagl degerli calisma arkadaslarimiza, ailelerine,
muUsterilerimize, tedarikgilerimize ve bUtun paydaslarimiza tesekkur ediyor, saygilarimi
sunuyorum.
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CLUMS

ASMA TAVAN

SISTEMLERI

Asma tavan, IsI ve ses yalitimi saglamak, kablo, su tesisat
hatlarini gizlemek, acgikta kalan sistemlerin tehlikesini ortadan
kaldirmak ve dekoratif gorinim saglamak amacliyla tercih
edilen tavan kaplama sistemidir. Sistemi olusturan en énemli
unsur, tasiyici tavan profilleridir. Profil secimi, sistem tercihine
gore farkliliklar gosterebili. UMS, cift iskeletli asma tavan
sistemleri, agrafli asma tavan sistemleri, omega profilli asma
tavan sistemleri ve tek iskeletli asma tavan sistemleri igin tum
baglanti detaylarina ve Uretim cesitliligine sahiptir.




-
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ASMA TAVAN SISTEMLERI

CLUMS

CESITLERI

Betonarme désemeye uygulanan asma tavan
Metal taslyici iskelet ve celik dubeller yardimi ile betonarme ytzeye
uygulamasi gerceklestirilen asma tavan cesididir.

Asmolen dosemeye uygulanan asma tavan

Metal tasiyici iskelet ve celik dubeller yardimi ile asmolen tuglalar
arasinda yer alan nervurlu kirislere uygulamasi gerceklestirilen
asma tavan cesididir.

Ahsap désemeye uygulanan asma tavan
Metal taslyici iskelet yapinin bir ucu désemenin Uzerine gikartilarak
somunla baglantisi yapilan asma tavan cesididir.

Celik dosemeye uygulanan asma tavan
Metal tasiyici iskelet baglantisinin kaynak ve percin yardimiyla
mevcut ¢elik désemeye yapildigi asma tavan cesididir.

OZELLIKLERI

« Dekoratif bir goérandm sunar,

« Elektrik ve sihhi tesisat hatlarinin kurulumuna

kolaylik saglar,

Deprem esnasinda bina hareketlerine uyum

sag@layarak riski minimize eder,

« Hafiftir, tasiyici sisteme agirlik olusturmaz,

- IsI ve ses yalitimina katki sunar,

« Elektrik ve sihhi tesisat hatlarinin gizlenmesini

saglayarak dekoratif bir ylzey kazandirir,

Gergi tavan detayi, gizli aydinlatma olusturmak

igin kullanilir,

+ Beton tavana gore en az %40 daha hafiftir,

+ Proje detayina gére UMS Uretim hatlarinda
istenilen ebatlarda Uretilebilir.

KULLANIM ALANLARI

- Is ve aligveris merkezleri

+ Hastaneler

+ Sanayi yapllari

« Konutlar

- Ofis ve yonetim binalari

« Onarim ve yenileme yapilan binalar

« Oteller

« GoOsteri merkezleri (Tiyatro ve sinema salonlari,
konservatuarlar vb.)



CLUMS

SISTEM ELEMANLARI

Tavan U Profili

Asma tavan yapiminda kurulan metal
konstriksiyonda tasiyict  Tavan C
profillerinin  hizalanmasi ve sistemin
terazide olmasi igin ihtiyag duyulan
taslyici 6zelligi olmayan tavan profilidir.

Omega Profil

Ana taslyici Omega Tavan U profile
baglanarak, alci levha montaji icin zemin
olusturan ve al¢i levhalarin tasiyiciligini
sag@layan tavan profilidir.

Duibel-Vida

Tavan U profillerinin duvara montajinda
kullanilan baglanti pargasidir.

www.umsmetal.com.tr

Tavan C Profili

Ana taslyici profil ve tali tasiyici profil
olmak Uzere ikiye ayrilir. Ana tasiyici
Tavan C profili aski masasina asilan ve
sistemin Ust noktasinda yer alan Tavan C
profil igin kullanilan tanimdir. Tali Taslyici
Tavan C profili ise ana taslyici Tavan C
profile klips yardimi ile baglanan ayni
zamanda algi levhalarin montaji yapilan
Tavan C profil igin kullanilan tanimdir.

Tavan C47 Profil

Ozel klipsler veya aski masasi ile
betonarme tavana baglanan, algi
levhalarin  montajinin  yapildigr tasiyici
Ozellikteki tavan profilidir.

Celik Diibel

Aski cubugunun tavana montaji sirasinda
kullanilan baglanti parcasidir.

Omega Tavan U Profil

Tali  taslyici  konumundaki  Omega
profillerin - baglantisinin  yapildigi, aski
klipsi veya L kdse profili ile tavana asilan
ana taslyici tavan profilidir.

Ekleme Parcasi

iki Tavan C profilini birbirine eklenmesinde
kullanilan aksesuar pargasidir.

Aski Cubugu
Aski masalarini tasimak icin kullanilan
aksesuar parcasidir.

CLUMS

Aski Masasi

Ana Taslyicl Tavan C profillerini tagimak
icin kullanilan aksesuar pargasidir.

/7

Sivri Uclu Vida

Al¢i levha uygulamalarinda, al¢i levhalari
0.7 mm et kalinhgina kadar olan tali
taslyici Tavan C profillere sabitlemede
kullanilan vida cesididir.

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses yalitimi ve yangina
dayanimi artirmak igin kullanilan farkl
yogunluk ve kalinliklardaki  mineral
yunlerdir.

Agraf
Ana Taslyicl Tavan C profillerini tasimak
icin kullanilan aksesuar parcasidir.

Metal-Metal Vidasi

Ekleme pargasinin tali ve ana profillere
montajinda veya agraflarin ana profillere
montajinda kullanilan vida ¢esididir.

Alci Levha

Ortasi al¢i ve her iki yUzU karton kapli ¢ok
amach yapi levhalardrr. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve yangina
dayankli olmak UGzere 4 farkl algi levha
cesidi bulunmaktadi. Hava gecirgenliginin
yuksek olmasi nedeniyle, ortamin nemini
dengelemede, dogru yalitm malzemesiyle
kullaniminda ise ses ve Isi yalitimi saglamada
onemli bir katki saglar.

Ses Yalitim Bandi

Yapidan kaynakl titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina Tavan
U profillerinin  duvara temas eden
yUzeylerine yapistirilan yalitim bandidir.

Klips

Tali Tavan C profillerin, ana taslyici Tavan
C profillere tasitiimasi igin kullanilan
aksesuar parcasidir.

Derz Bandi

Alci levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan catlama
olusmasini engellemek igin kullanilan file
cesididir.
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CLUMS

CIFT
ISKELETLI
ASMA TAVAN
UYGULAMASI

Aski masasl, aski cubugu, klips gibi
yardimci elemanlar, Tavan U, Tavan C
Profilleri ve bu profiller Uzerine monte
edilen algl levhalardan olusan tavan
sistemidir. Tavan C Profilleri, ana tasiyici
profil ve tali tasiyici profil olmak Uzere
ikiye ayrilir. Aski cubugu ve masasina
dogrudan bagl olan Tavan C profili, ana
tastyici profil, algi levhalarin baglanmasi
icin ylUzey imkani sunan Tavan C profili
ise tali tasiyici profil olarak adlandirilir.
Tavan U profilin amaci ana taslyici Tavan
C profillere kilavuz imkani sunmak,
tali tasiyict C profillere ise c¢ergeve
olusturmaktir.



CLUMS CLUMS

Dogru uygulama igin,
UYGULAMA (;iFT iSKELETLi ASMA TAVAN SINIR DEGERLERI

UMS, ¢ift iskeletli asma tavan uygulamasi TANIM SINIR DEGERI

igin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri -
yan sayfada yer alan tabloda belirtmistir. Profil Olguleri: 27/60/27 mm (Ana ve Tali Taslyici Tavan C Profili)

Tek kat alci levha kullanilarak sarf edilecek

! N A . Ana Taslyici Profil Aralidr: en fazla 1100 mm olmalidir
malzeme miktari igin yan sayfadaki analiz
tablosundan faydalanilabilir. Aski Cubugu Aralig:: en fazla 1200 mm olmahdir
Tali Tasiyici Profil Aralig: en fazla 500 mm olmalidir
Vida Arahg: en fazla 300 mm olmalidir
ilk ve Son Ana Tasiyici Profilin Paralel Duvardan Uzaklig:: en fazla 150 mm olmahdir

ilk ve Son Tali Taglyici Profilin Paralel Duvardan Uzaklig:: en fazla 100 mm olmalidir

ilk ve Son Aski Cubugunun Dik Duvarlara Uzakhg: en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski gubugu aks araliklarticin 900 mm ve alti élgUleri 6nerir.

TEK KAT ALCI LEVHA KULLANILARAK YAPILAN

el Mleesl CIFT iSKELETLi ASMA TAVAN MALZEME ANALIZi
Ekleme Pargasi : S 3
B, g N Alci Levha: 1,05 m?
Tavan C Profili: 3.6m
Tavan U Profili: 1.3m
Aski Masasit: 1,7 adet
Aski Cubugu: 1,7 adet
Klips: 5,8 adet
Ekleme Parcasi: 0,7 adet
Derz Bandt: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik DUbel: 1,7 adet
Plastik Dabel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algisi: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/ m?
Yalitim Bandi: 1.3 m
Yalitim Malzemesi (istege Bagl): 1,05 m?
Kose Profili (Kése Bandi): Tavanin teknik detayina gore

* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gosterebilir.

www.umsmetal.com.tr
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Maks. 2000 mm

Aski gubuklarinin boylart 2000 mm'yi
gecmeyecek sekilde projesine uygun
olarak kesilir ve mevcut celik dubellere,
somunile sikistirilarak montaji tamamlanir.

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tavan U
profiller, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dubel ve vida cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla

Asma tavan alt kotuna uygun sekilde tim
duvarlara sabitlenir.

aski masalari aski gubuklarina takilir.

Maks. 1200 mm

Ana taslyici Tavan C profili odanin uzun
duvarina paralel planlanarak ilk ve son
profil duvarlardan en fazla 150 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm alinarak
ilk aski gubugu konumu tavan yUzeyine
isaretlenir. Ikinci aski gubugu dik duvardan
en fazla 1200 mm alinir bundan sonra her
bir aski gubugu arasinda 1200 mm mesafe
olacak sekilde aski gubuklari konumlari
tavan yUzeyine isaretlenir. Belirlenen aski
cubugu konumlari delinerek, gelik dubel
montaji gergeklestirilir.

aks. 250 mm

Ana taslyici Tavan C profilleri Tavan U
I-‘

profillerin  Uzerine gelecek ve duvara
temas etmeyecek sekilde konumlandirilir
ve aski masalarina gegirilip, kilitlenerek
askiya alinir. (Montaj sonrasi profiller
birbirlerine vidalanmamalidir.)
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Ana Taslyici Tavan C Profil boyunun
uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi
durumunda iki Tavan C profili birbirine
ekleme parcasi kullanilarak  eklenir.
Ekleme parcasinin yerleri aski masasina
en fazla 150 mm mesafede olacak sekilde
belirlenmelidir.

Tali Taslyici Tavan C Profillerin araliklari
en fazla 500 mm olacak sekilde klips
kullanilarak Ana Taslyici Tavan C Profillere
baglantisi saglanir.

Tali Taslyict Tavan C profillerin birlesim
yerlerinde tek pargcanin gegemeyecegi
uzunluklar icin ekleme parcalari kullanilir.
Ekleme parcalari, profile temas eden yan
kisimlardan metal-metal vidalariyla her
iki profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmall  olarak  hizalanir.  Ekleme
parcalarinin yeri klipslerden en fazla 150
mm olmaldir.

CLUMS

Cift iskeletli asma tavan sistemi tamamlanir.

*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda
adim siralamasi ve icerigi farklilik gésterebilir.

Yalitim  malzemeleri projesine uygun
sekilde Ana Taslyici profillerin Ustlerine
yerlestirilir.

Algi levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Tavan C profillere,
uygun vida ve vida araliklariyla monte
edilir. Levha derzleri, projesine uygun
kalinhk ve genislikteki derz bantlan
kullanilarak kapatilir.

Kapatilan derzler ve vida baslari, uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, dolgu
harcinin  kurumasinin  ardindan, islem
yapilan yerler zimparalanarak levha ile
hemyuz hale getirilir.
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Tali profil araligi 400 mm ise,

0,45 MM KONSTRUKSiIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Arahgi (a)

0,45 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
—_ 600 mm 1200 1050 900 750
3
;;; 700 mm 1150 1000 850 700
G 800 mm 1100 950 800 650
;: 900 mm 1050 900 750 =
2 1000 mm 1000 850 700 -
©
Saten algi uygulamasi yapilir, ylzey g 100 mm 950 800 - -
zimparalanir. 1200 mm 900 750 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinli§i 0,45 mm Konstriksiyonda Karolaj Yuk Tasima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?2, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski gubugu aks araliklari icin 900 mm ve alti élgUleri 6nerir.

0,50 MM KONSTRUKSIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Arahgi (a)

0,50 mm Yuk Miktari (kg/m?)
o <15 <30 <45 <60
Algi prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve boya uygulanarak Dbitirilir. 600 mm 1200 1100 950 800
Uygulama tamamlanir. =
E’ 700 mm 1200 1050 850 750
G 800 mm 1150 1000 800 700
= 900 mm 1100 950 750 650
g 1000 mm 1050 900 700 =
g 1100 mm 1000 850 - -
1200 mm 950 800 = =

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,50 mm Konstriksiyonda Karolaj YUk Tagima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapiimistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tm degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun dUzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski cubugu aks araliklari igin 900 mm ve alti 6lgUleri dnerir.
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0,60 MM KONSTRUKSIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Araligi (a)

0.60 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
_ 600 mm 1200 150 1000 850
:'é; 700 mm 150 1100 900 800
© 800 mm 1100 1050 850 750
= 900 mm 1050 1000 800 700
2 1000 mm 1000 950 750 -
g 1100 mm 950 900 = =
1200 mm 900 850 - -

Tali Profil Araligi 400 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinhigi 0,60 mm Konstriksiyonda Karolaj YUk Tagima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tum degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski gubugu aks araliklarrigin 900 mm ve alti 6lgUleri 6nerir.

Tali profil aralig 500 mm ise,

0,45 MM KONSTRUKSiIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Araligi (a)

0,45 mm Yik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
. 600 mm 1200 1050 900 750
j;" 700 mm 150 1000 850 700
© 800 mm 1100 950 800 650
= 900 mm 1050 900 750 .
2 1000 mm 1000 850 700 -
;é 1100 mm 950 800 - -
1200 mm 900 750 = =

Tali Profil Araligi 500 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,45 mm Konstriksiyonda Karolaj YUk Tagsima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*TUm degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski cubugu aks araliklarricin 900 mm ve alti élcUleri 6nerir.
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0,50 MM KONSTRUKSIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Arahgi (a)

0.50 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
. 600 mm 1200 1100 950 800
::::; 700 mm 1200 1050 850 750
© 800 mm 1150 1000 800 700
= 900 mm 100 950 750 650
2 1000 mm 1050 900 700 =
g 1100 mm 1000 850 = =
1200 mm 950 800 - -

Tali Profil Araligi 500 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,60 mm Konstriksiyonda Karolaj Yk Tasima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapiimistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun dlzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*TUm degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski gubugu aks araliklariicin 900 mm ve alti élgUleri 6nerir.

0,60 MM KONSTRUKSIYONDA KAROLAJ YUK TASIMA DEGERLERI

Aski Cubugu Araligi (a)

0,60 mm Yiik Miktari (kg/m?)
<15 <30 <45 <60
= 600 mm 1200 150 1000 850
j; 700 mm 1200 1100 900 800
© 800 mm 1200 1050 850 750
= 900 mm 1150 1000 800 700
2 1000 mm 1100 950 750 -
g 1100 mm 1050 900 - -
1200 mm 1000 850 = =

Tali Profil Araligi 500 mm - Vida Araligi 300 mm - Malzeme Kalinligi 0,60 mm Konstriksiyonda Karolaj Yk Tasima Degerleri (kg/m?)

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski cubugu aks araliklarricin 200 mm ve alti élcUleri 6nerir.
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UYGULAMA TIPLERI

CLUMS

AGRAFLI
ASMA TAVAN
UYGULAMASI

Agraf, klips, Tavan U, Tavan C Profilleri
ve bu profiller Uzerine monte edilen algi
levhalardan olusan tavan sistemidir.
Tavan C Profilleri, ana taslyici profil ve
tali tastyici profil olmak Uzere ikiye ayrilir.
Tavana bagli agraflara monte edilen Tavan
C profili, ana tasiyici profil, al¢i levhalarin
baglanmasi icin yUzey imkani sunan
Tavan C profili ise tali taslyici profil olarak
adlandirilir. Tavan U profilin amaci ana
tastyici Tavan C profillere kilavuz imkani
sunmak, tali tasiyici Tavan C profillere ise
cerceve olusturmaktir.
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Dogru uygulamaigin,

UYGULAMA AGRAFLI ASMA TAVAN SINIR DEGERLERI

U.MS, agra.ﬁl asma tavan uygulama§| igiq TANIM SINIR DEGERI

dikkat edilmesi gereken sinir degerleri

yan sayfada yer alan tabloda belirtmistir. Profil Olculeri: 27/60/27 mm (Ana ve Tali Taslyici Tavan C Profili)

Sarf engcek malzeme ”."kta” Iein_yan Ana Taslyici Profil Aralig:: en fazla 1100 mm olmaldir

sayfadaki malzeme analiz tablosundan

faydalanilabilir. Agraf Aralig:: en fazla 900 mm olmalidir
Tali Taslyici Profil Araligr: en fazla 500 mm olmalidir
Vida Aralig:: en fazla 300 mm olmalidir
ilk ve Son Ana Taslyici Profilin Paralel Duvardan Uzaklig: en fazla 150 mm olmalidir
ilk ve Son Tali Tasiyici Profilin Paralel Duvardan Uzakligi: en fazla 100 mm olmalidir
ilk ve Son Agraflarin Dik Duvarlara Uzaklig:: en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, agraf aks araliklariicin 200 mm ve alti élgUleri 6nerir.

AGRAFLI ASMA TAVAN MALZEME ANALIZi

TANIM 1m?2 SARFIYATI

Algi Levha: 1,05 m?
Tavan C Profili: 3,6m
Tavan U Profili: 1.3 m
Agraf: 1,7 adet
Klips: 5,8 adet
Ekleme Pargasi: 0.7 adet
Derz Band: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik Dubel: 1,7 adet
Plastik Dabel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algist: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/ m?
Yalitim Bandi: 1.3 m
Yalitim Malzemesi (istege Baglh): 1,05 m?
Kose Profili (Kose Bandi): Tavanin teknik detayina gére

* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gosterebilir.

www.umsmetal.com.tr
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

R S

Agraf boylari 200 mm'yi gegmeyecek
sekilde projesine uygun olarak kesilir
ve mevcut celik dubellere, somun ile
sikistirilarak montaji tamamlanir. Agraf
boyunun ana tasiyici Tavan C profilini
asmasi durumunda, asan kismi kivrilarak
anataslyici Tavan C profiliile ayni seviyeye
getirilir.

Lazer, cirpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Asma tavan kotuna uygun sekilde Tavan U
profiller, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dubel ve vida cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
duvarlara sabitlenir.

Ana taslyici Tavan C profilleri Tavan U
profillerin  Uzerine gelecek ve duvara
temas etmeyecek sekilde konumlandirilir
ve agraflara her iki yandan vidalanarak
baglanir.

Maks. 200 mm

Maks. 150 mm

Maks. 250 mm )
Ana tasiyici Tavan C profilin paralel Ana Taglyicl Tavan C Profil boyunun
gelecedi duvarlardan en fazla 150 mm, uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi
dik duvarlardan en fazla 250 mm ve her : durumunda iki Tavan C profili birbirine
bir agraf araligi en fazla 900 mm olacak N Maks. 150 mm ekleme parcasi  kullanilarak eklenir.
sekilde celik dubel konumu belirlenir. = - Ekleme pargasinin yerleri agraf ile en
Belirlenen celik dubel konumlari delinerek fazla 150 mm mesafede olacak gekilde
dUbel montaji yapilir. belirlenmelidir.

ot
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Tali Tasiyict Tavan C Profiller araliklari
en fazla 500 mm olacak sekilde klips
yardimiyla Ana tasiyici Tavan C Profillerine
baglanir.

Tali Taslyici Tavan C profillerin birlesim
yerlerinde tek pargcanin gecemeyecegi
uzunluklar icin ekleme parcgalar kullanilir.
Ekleme pargalari, profile temas eden yan
kisimlardan metal-metal vidalariyla her
iki profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmall  olarak  hizalanir.  Ekleme
parcalarinin yeri klipslerden en fazla 150
mm olmaldir.

Agrafli asma tavan sistemi tamamlanir.

*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans
alinarak yaziimistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve igerigi farklilik gosterebilir.

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde profil Ustlerine yerlestirilir.

www.umsmetal.com.tr
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Al¢i levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Tavan C profillere,
uygun vida ve vida araliklariyla monte
edilir. Levha derzleri, projesine uygun
kalinlik ve geniglikteki derz bantlan
kullanilarak kapatilir.

Kapatilan derzler ve vida baslari, uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, dolgu
harcinin - kurumasinin ardindan, islem
yapilan yerler zimparalanarak levha ile
hemyUz hale getirilir.

Saten al¢i uygulamasi yapilir, yuzey
zimparalanir.
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7

Al¢l prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
| astar ve boya uygulanarak Ditirilir.
'\ Uygulama tamamlanir.

f |
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OMEGA
PROFILLI
ASMA TAVAN
UYGULAMASI

Aski masasl, aski cubugu, klips gibi
yardimci elemanlar, Ana Taslyicl Tavan U,
Tali Tasiyici Omega Profilleri ve bu profiller
Uzerine monte edilen algi levhalardan
olusan tavan sistemidir. Aski c¢ubugu
ve masasina dogrudan bagli olan Tavan
U profillere, ¢ift taraftan klipslerle Tali
Taslyicl Omega Profillerin baglanmasi
ile olusmaktadir. Algi levhalarin montaji
icin Tali Tasiyici Omega Profiller ylzey
olusturmaktadir.
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Dogru uygulama igin,

UYGULAMA OMEGA PROFiIL iLE ASMA TAVAN SINIR DEGERLERI

UMS omega p.rofilli.asma tavan uygul:amas! TANIM SINIR DEGERI

icin dikkat edilmesi gereken sinir degerleri

yan sayfada yer alan tabloda belirtmistir. Profil Olculeri: 22/68/22 mm - 22/83/22 mm (Tali Taslyici Tavan Omega Profili)

Sarf edilecek malzeme miktar icin yan

sayfadaki malzeme analiz tablosundan Ana Taslyici Profil Aralig:: en fazla 1200 mm olmalidir

faydalanilabilir. Agraf Aralig: en fazla 1100 mm olmalidir
Tali Tasiyici Profil Aralig: en fazla 500 mm olmahdir
Vida Aralig:: en fazla 300 mm olmaldir

L Kose Profil ilk ve Son Ana Taslyici Profilin Paralel Duvardan Uzakligi:  en fazla 150 mm olmalidir

ilk ve Son Tali Taslyici Profilin Paralel Duvardan Uzakhgi:  en fazla 100 mm olmalidir

ilk ve Son Agraflarin Dik Duvarlara Uzakhg:: en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski cubugu aks araliklari icin 200 mm ve alti dlguleri 6nerir.

OMEGA PROFIL ILE ASMA TAVAN MALZEME ANALIzI

TANIM 1m?2 SARFIYATI

Alci Levha: 1,05 m?
Tastyici U Profili: 22m
Omega Profili: 24m
Tavan U Profili: 1.3 m
Cengelli Aski Teli*: 2,9 adet
Aski Cubugu*: 2,9 adet
Aski Klipsi*: 2,9 adet
Ciftli Yay™*: 2,9 adet
Derz Bandr: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik Dibel: 29 adet
Plastik Dubel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algisi: 0.4 kg
Saten Perdah Algist: 1kg/ m?
Yalitim Bandi: 1.3 m
Yalitim Malzemesi (istege Bagh): 1,05 m?
Kose Profili (Kése Bandi): Tavanin teknik detayina gore

* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gosterebilir.

www.umsmetal.com.tr
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.
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Maks. 1100 mm

Maks. 150 mm

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Asma tavan kotuna uygun sekilde U
profiller, duvar ile temas eden kisimlarina
yalitim bandi uygulanmis olarak, uygun
dUbel ve vida cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
duvarlara sabitlenir.

Ana taslyici U profilin paralel gelecegi
duvarlardan en fazla 150 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm ve her
bir aski cubugu veya L profil araligr en
fazla 1100 mm olacak sekilde ¢elik dibel
konumu belirlenir. Belirlenen celik dubel
konumlari delinerek dubel montaji yapilr.

CLUMS

—

Maks. 2000 mm

Aski cubugu veya L profil boylart 2000
mm’yi gecmeyecek sekilde projesine
uygun olarak kesilir ve mevcut c¢elik
dlbellere, somun ile sikistirilarak montaiji
tamamlanir. L profil montajinda, celik
dUbele bagh L braketler kullaniir. L
profiller, L braketlere metal-metal vidasi
ile vidalanir. Aski ¢ubugu kullaniminda,
taslyici klipsler, ¢iftli yay aksesuart ile aski
cubuguna baglanir. Tavan kotuna uygun
sekilde ¢iftli yay ile yUkseklik ayari yapilir.

Ana tasiyici Tavan U profilleri, kilavuz
gOrevi goren yataydaki Tavan U profillerin
Uzerine gelecek ve duvara temas
etmeyecek sekilde konumlandirlir
ve aski cubugu kullanihyorsa, taslyici
klipslere gegcirilerek, L profil kullanilyor
ise iki noktadan U profile vidalanarak
montajlanir. Ana taslyici Tavan U profil
araliklar tasiyacagr yUke uygun olarak
’ konu sonundaki tablodan faydalanilarak
&', olusturulmalidir.
I

* Algi levhalarin uzun kenari, tali tastyici TC profillere
DIK ise, tali tasiyici aks araliklan en fazla 500 mm
olacak sekilde yerlestirilmelidir. Algi levhalarin uzun
kenari tali taslyict TC profillere PARALEL ise tali
taslyici aks araliklari en fazla 400 mm olacak sekilde
yerlestiriimelidir. Konu sonundaki tabloda 400 mm ve
500 mm araliklarla tali profil uygulamasinin, sistem
agirigina goére ana profil araliklar Uzerindeki etkisi
gosterilmektedir.

Ana tasiyict U profillerin  birlesim
yerlerinde, U profiller sirt sirta gelecek
sekilde hizalanir ve birbirleri Gzerine en az
150 mm gelecek sekilde vidalanir.
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Maks/500 mn

e e
Wiy " Tali Taslyici Omega Profiller, araliklari 500
i ! mm'yi agmayacak sekilde baglanti klipsi
g \ yardimiyla Taslyici U Profillere baglanir.
i A8 i |

Tali Taslyict Omega profillerin  birlesim
yerlerinde, Tali Taslyici Omega profiller
en az 150 mm Ust Uste gelecek sekilde
hizalanir ve  metal-metal vidasliyla
vidalanir. Ana Taslyici Tavan U profillerin
ve Tali Tali Taslyici Omega profillerin
birlesim noktalari arasindaki mesafe en az
1200 mm olmalidir.

*Sonraki adimlar al¢i levha uygulamasi referans
alinarak yaziimistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve igerigi farklilik gosterebilir.

Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde profil Ustlerine yerlestirilir.

www.umsmetal.com.tr
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Al¢i levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tali Taslyici Omega profillere, uygun
vida ve vida araliklariyla monte edilir.
Levha derzleri, projesine uygun kalinlik
ve genislikteki derz bantlar kullanilarak
kapatilir.

Kapatilan derzler ve vida baslarn uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, kuruma
isleminin ardindan zimparalanarak levha
ile hemyUz hale getirilir.

Saten al¢i uygulamasi yapilir, yuzey
zimparalanir.



Al¢l prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve Dboya wuygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.

OMEGA PROFILLi ASMA TAVAN SISTEMI YUK TASIMA TABLOSU

0.50 MM TALI TAVAN C PROFILE GORE MAKSIMUM YUK TASIMA TABLOSU

0,50 mm Maksimum Yiik Tasima (kg/m?3)
Ana Profil Arali§i(m) 400 mm Tali Profil igin 500 mm Tali Profil igin
600 <55 <55
900 <35 <35
1200 <25 <25

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tum degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun dUzenlenmesinde emniyet geriimeleri de dikkate alinmigtir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski gubugu aks araliklariicin 200 mm ve alti élgUleri Onerir.

www.umsmetal.com.tr
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CLUMS

TAVAN C47
PROFILLI
ASMA TAVAN

UYGULAMASI
(FRENCH SISTEM)

Aski gubugu, ciftli yay, dortlu klips gibi
yardimci elemanlar, Tavan C47 profili,
L kose profili veya Tavan U profilleri ile
bu profiller Uzerine monte edilen algi
levhalardan olusan tavan sistemidir.
Tavan C47 profillerin, aski ¢ubuklarina
ciftli yay yardimiyla bagl olan dortld
klipslere asiimasiyla olusmaktadir.



CLUMS CLUMS

UYGULAMA Dogru uygulama igin,

UMS, Tavan C47 profilli asma tavan PR - .
syqulamas: icin dikkat edimesi gereken TAVAN C47 PROFiLi iLE ASMA TAVAN SINIR DEGERLERI

toboda beirtmistr Sert discek melzame
tabloda belirtmistir. Sarf edilecek malzeme TANIM SINIR DEGERI

miktari icin yan sayfadaki malzeme analiz Profil Olguleri: 18/47/18 mm (Tavan C47 Profili)

tablosundan faydalanilabilir.

Tavan C47 Profil Aralg: en fazla 500 mm olmalidir
Aski Cubugu Aralig:: en fazla 1100 mm olmalidir
Tirnakii L Profil Ylda Araligi: en fazla 300 mm olmalidir
Ilk ve Son C47 Profilin Paralel Duvardan Uzaklidi: en fazla 100 mm olmalidir
ilk ve Son Aski Cubuklarinin Dik Duvarlara Uzakhigi:  en fazla 250 mm olmalidir

*UMS, aski cubugu aks araliklariicin 200 mm ve alti él¢uleri dnerir.

TAVAN C47 PROFILi iLE ASMA TAVAN MALZEME ANALIZi

TANIM 1m? SARFIYATI

Cla7 Protil Alci Levha: 1,05 m?
Tavan C 47 Profili: 24m
Tirnakl L Profili: 1.3 m
Vidali Tel: 2,9 adet
Aski Cubugu: 2,9 adet
Ozel Klips: 2.9 adet
Ciftli Yay: 2,9 adet
Ekleme Parcasi: 0,7 adet
i [l Derz Bandt: 1.8 m
Borazan Vida: 16 adet
Celik DUbel: 2,9 adet
Plastik Dabel, Pul, Vida: 1adet
Derz Dolgu Algisi: 0.4 kg
Saten Perdah Algisi: 1kg/ m?
Yalitim Band:: 1.3 m
Yalitim Malzemesi (istege Baglh): 1,05 m?
Kose Profili (Kése Bandi): Tavanin teknik detayina gére

* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gosterebilir.

www.umsmetal.com.tr
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

www.umsmetal.com.tr

Maks. 1100 mm

Maks. 250 mm

[%s. 100m

"

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak asma tavan kotu
belirlenir.

Asma tavan kotuna uygun sekilde L
veya U profiller, duvar ile temas eden
kisimlarina yalitim bandi  uygulanmis
olarak, uygun dubel ve vida cesidiyle her
iki ugtan 50 mm mesafe birakilip 600 mm
araliklarla duvarlara sabitlenir.

Tavan C47 profilin  paralel gelecegi
duvarlardan en fazla 100 mm, dik
duvarlardan en fazla 250 mm ve her
bir aski cubugu araligi en fazla 1100
mm olacak sekilde celik dubel konumu
belirlenir. Belirlenen ¢elik dubel konumlari
delinerek dubel montaji yapilir.

CLUMS

Maks. 2000 mm

-, Aski cubugu boylart 2000 mm'Yyi

~ gecmeyecek sekilde projesine uygun
olarak kesilir ve mevcut celik adubellere,
somunile sikistirilarak montaji tamamlanir.

Dortla klipsler, ¢iftli yay aksesuari ile aski
cubuguna baglanir. aTavan kotuna uygun
sekilde ¢iftli yay ile yUkseklik ayari yapilir.

Tavan C47 profilleri, kilavuz gérevi géren
yataydaki Tavan L veya U profillerin
Uzerine gelecek sekilde konumlandirilir
ve aski gubuklarina bagl dortll klipslere
asilarak montaji yapilir. Tavan C47 profil
araliklari tagltyacagr ydke uygun olarak
asagidaki tablodan faydalanilarak
olusturulmalidir.

Maks. 500 mm



CLUMS

=== * Tavan C47 profil araliklari 400 mm ve 500 mm olarak
birakilir. Konu sonundaki tablolarda profil kalinligina
gore degisik araliklarla aski gubugu uygulamasinin ana
profil araliklarina gére sistemin maksimum ytk tasima
kapasitesi belirtimistir.

Tavan C47 profillerin birlesim yerlerinde
tek parcanin gegemeyecegdi uzunluklar
icin ekleme pargalari kullanilir. Ekleme
parcalari, profile temas eden yan
kisimlardan borazan vidalarla her ki
profile sabitlenir ve paralel profillerde
sasirtmali olarak hizalanir.

C47 profilli asma tavan sistemi tamamlanir.

*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans alinarak
yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim siralamasi
ve icerigi farklilik gosterebilir.

\. Yalitim malzemeleri projesine uygun
sekilde profil Ustlerine yerlestirilir.

Al¢i levhalar projesine uygun sekilde
kesilir. Kesilen al¢i levhalar sasirtmali
olarak Tavan C47 profil, uygun vida ve vida
araliklariyla monte edilir. Levha derzleri,
projesine uygun kalinlik ve genislikteki
derz bantlari kullanilarak kapatilir.

www.umsmetal.com.tr

CLUMS

Kapatilan derzler ve vida baslari, uygun
derz dolgu harciyla doldurulur, kuruma
isleminin ardindan zimparalanarak levha
ile hemyUz hale getirilir.

Saten al¢i uygulamasi yapilir, yUzey
zimparalanir.

Algi prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve boya uygulanarak bitirilir.
Uygulama tamamlanir.



CLUMS

Al¢i prizini aldiktan sonra levha yuzeyi
astar ve Dboya uygulanarak Ditirilir.
Uygulama tamamlanir.

C47 PROFIL (FRENCH SiSTEM) ASMA TAVAN SiSTEMI
YUK TASIMA TABLOLARI

0.50 MM TAVAN C47 PROFiLIi iLE MAKSIMUM YUK TASIMA TABLOSU

Maksimum Yiik Tasima (kg/m?)

0,50 mm
Aski Cubugu Arahigi (mm)
Ana Profil Araligi (m) 1100 1000 900 800
400 mm 20 27 37 53
500 mm 16 21 30 42

*Tablolarda yer alan deg@erlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapiimistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tum degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tam degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski cubugu aks araliklarricin 900 mm ve alti él¢Uleri 6nerir.

0,60 MM TAVAN C47 PROFiILIi iLE MAKSIMUM YUK TASIMA TABLOSU

Maksimum Yiik Tasima (kg/m?)

0,60 mm
Aski Cubugu Arahigi (mm)
Ana Profil Araligi (m) 1100 1000 900 800
400 mm 23 31 43 60
500 mm 18 25 34 49

*Tablolarda yer alan degerlerin hesaplamalari, UMS tarafindan AISI S100-2007 ve Eurocode 3 Part 1.3 referans alinarak yapilmistir.
*Hesaplamalarda, malzemenin akma dayanimi 235 N/mm?, sehim limiti L/360 olarak kabul edilmistir.

*Yukaridaki tum degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

*Tablonun duzenlenmesinde emniyet gerilmeleri de dikkate alinmistir.

*Tum degerler levhalarin 300 mm araliklarla profillere vidalanmasi baz alinarak hesaplanmistir.

*UMS, aski gubugu aks araliklarr icin 900 mm ve alti 6l¢Uleri 6nerir.

www.umsmetal.com.tr
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CLUMS

BOLME DUVAR
SISTEMLERI

Bir mekani bolimlere ayirmak, bélumler arasi ses veya sl
yaliimi saglamak amaciyla metal profil veya ahsap lata ile
olusturulmus iskelet sistemine boélme duvar sistemi denir.
Sistem, algi veya ¢cimento esasli yapi levhalariyla kaplanarak
islevsel hale getirilir. Profil secimi, sistem tercihine goére
farklliklar gésterebilir. UMS, Duvar U, Duvar C ve guglendirilmis
kapi kasalarl icin Uretiimis UA profilleri ile bélme duvar
sistemleri icin gerekli tum baglanti detaylarina ve Uretim
cesitliligine sahiptir.




CLUMS
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BOLME DUVAR SISTEMLERI

CLUMS

CESITLERI

Duvar U, Duvar C profilleri ve bu profillere baglanan alci veya
cimento esasli yapi levhalari ile imal edilen, bdlme duvar gesididir.
UMS olarak 12 m'ye kadar profil Uretimi gerceklesmektedir. Duvar
yUksekliginin belirlenmesinde DIN 4103-1 standardi dikkate alinir.
DIN 4103-1 standardi uygulama alanlarini 2 gruba ayirmaktadir.

OZELLIKLERI

Esnekligi sayesinde dinamik etkilere karsi
dayaniklidir,

Kullanilan profillerin, hafif ve yUksek mukavemete
sahip olmasi dolayisiyla deprem durumunda,
tugla ile yapilmis duvarlara oranla 9 kat daha
fazla esneklik saglar,

Uygun tipteki levha ve vyalitim malzemesi
bilesenleri kullanilmasi durumunda yuksek ses
yalitimi ve is1 yalitimi saglar,

Hizh  ve kolay montaj-demontaj imkani
sunmasindan dolayl zamandan ve iscilikten
tasarruf saglar,

Sistem kesitlerinin dar olmasindan dolay! yer
kaybina yol agmaz,

Tesisatlarin gizlenmesi igin imkan saglar,

Bakteri Uretmez,

Ekonomiktir,

Tu@la duvara oranla m?'ye dusen yUk miktari 7.5
kat daha azdrr,

Yangina dayanim aranan noktalarda uygun
levha tipiyle kullanimi mUmkuandar,

- 12 m'ye kadar olan acikliklarin, profillerle eksiz,
tek parcga halinde gecilmesine olanak saglar.

KULLANIM ALANLARI

Is ve aligveris merkezleri

+ Hastaneler

- Sanayi yapllar

+ Konutlar

« Ofis ve yonetim binalari

- Onarim ve yenileme yapilan binalar

« Oteller

« Gosteri merkezleri (Tiyatro ve sinema salonlari,
konservatuarlar vb.)



CLUMS
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BOLME DUVAR SISTEMLERI

CLUMS

UYGULAMA ALANI1

Az sayida insan olan mekanlardaki duvarlar:
Koridorlari dahil olmak Uzere evler, oteller, buro ve

hastane binalari vs.

UYGULAMA ALANI 2

Cok sayida insan olan mekanlardaki duvarlar: Toplanti
odalari, konferans salonlari, teshir-satis alanlar ve
déseme yukseklik farklari 1 m'den fazla olan mekanlar

olarak tanimlanir.

Metal konstruksiyonlu bélme duvar sistemleri, mekan
sinirlayici, taslyici olmayan duvarlar, tesisat duvarlari,
emniyet duvarlari, yangin duvarlari ve saft duvarlari
yapiminda tercih edilmektedir. Duvar tipine uygun
olarak tercih edilmesi gerekli bélme duvar sistemleri

asa@idaki gibidir.

Mekan sinirlayici, tasiyici olmayan duvarlar
+ Tek dikmeli konstrtksiyon + Tek kat levha

- Tek dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha

- Tek dikmeli konstriksiyon + Ug kat levha

« Cift dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha

Tesisat duvan
« Cift dikmeli konstrtksiyon - Cift kat levha

Emniyet Duvari
- Tek dikmeli konstriksiyon + Ug kat levha + Celik levha

Yangin Duvari

« Tek dikmeli konstruksiyon + Tek kat levha

+ Tek dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha + Celik levha
- Tek dikmeli konstriksiyon + Ug kat levha + Celik levha

Saft Duvani

- Serbest gerilmeli konstriksiyon (alt konstriksiyonsuz) + Gift kat levha
« Metal kusakli konstriksiyon + Cift kat levha

« Metal dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha

- Bilesik halde metal ¢ift dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha

Ahsap konstriiksiyonlu bolme duvar

Ahsap latalarla bu latalara baglanan algi veya ¢cimento esasli yapi
levhalari ile imal edilen, bdlme duvar ¢esididir. Ahsap latalarla
olusturulan bélme duvar sisteminin yuksekliginin belirlenmesinde
de iki uygulama alanina ayriimis olan DIN 4103-1 standardi dikkate
alinir.

Ahsap konstruksiyonlu bdlme duvar sistemleri, mekan
sinirlayicl, tasiyici olmayan duvarlarin yapiminda
tercih  edilmektedir. Duvar tipine uygun olarak tercih
edilmesi gerekli bdlme duvar sistemleri asagidaki gibidir.

Mekan sinirlayici, tasiyici oimayan duvarlar
- Tek dikmeli konstriksiyon + Tek kat levha
« Tek dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha
« Cift dikmeli konstriksiyon + Cift kat levha



CLUMS CLUMS

Tek dikmeli konstruksiyon ve tek
kat levha ile yapilmis bélme duvar
detayi

Tek dikmeli konstrUksiyon ve Ug
kat levha ile yapiimis bdlme duvar
detayi

Cift dikmeli konstriksiyon ve tek
kat levha ile yapilmis bdlme duvar
detayi

Tek dikmeli konstriksiyon ve cift
kat levha ile yapilmis bdlme duvar
detayi

www.umsmetal.com.tr
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UYGULAMA

Sarf edilecek malzeme miktar igin yan
sayfada yer alan malzeme analizinden
faydalanilabilir. UMS, bélme duvar
uygulamasi icin dikkat edilmesi gereken sinir
degerleri yan sayfadaki tabloda belirtmistir.

Duvar C Profili

www.umsmetal.com.tr

Duvar U Profil

Yalitim Malzemesi

CLUMS

BOLME DUVAR SINIR DEGERLER TABLOSU

TANIM SINIR DEGERI

Duvar C Profil Aralig::
Alci Levha Vida Araligi:

en fazla 600 mm olmalidir

en fazla 300 mm olmalidir

Duvar U Profil Baslangi¢ Ve Bitis Baglantilarinin Duvarlara Uzakhg: en fazla 50 mm olmalidir

Duvar U Profil Dabel Arahg:

en fazla 600 mm olmahdir

BOLME DUVAR SiSTEM ANALIZ TABLOSU

Malzeme Cinsi TEK DIKMELI-TEK KATLI TEK DIKMELI-CiFTKATLI  TEK DiKMELI-UC KATLI
KAPLAMA KAPLAMA KAPLAMA

TEKC CIFTC TEKC CIFTC TEKC CIFTC

Algi Levha: 2,00 m? 4,00 m? 6,00 m?2

Duvar C Profili: 2,00 m? 3,60 m?2 2,00 m? 3,60 m?2 2,00 m? 3,60 m?

Duvar U Profili: 0,80m

Delikli Kése Profil: Tavan Yuksekligi x Kdse Sayisi

Derz Bandt: 2,80m

Derz Algist: 0,80 kg

Borazan Vida (25 mm): 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet

Borazan Vida (35 mm): - - 30 adet 30 adet 30 adet 30 adet

Borazan Vida (45 mm): - - - - 30 adet 30 adet

Dubel-Pul-Vida: 2,20

Yalitim Malzemesi: 1,00 m?2

* Sarfiyatlar proje detayina gére farklilik gésterebilir.
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SISTEM ELEMANLARI

Duvar U Profili

Bolme duvar yapiminda kurulan metal
konstriksiyonda Duvar C profillerin
kilavuza alinmasi ve bir cergceve
olusturulmasiicin ihtiyac duyulan tasiyici
6zelligi olmayan duvar profilidir.

UA Konsol

GUclendirilmis  kapl kasalarl yapmak
icin kullanilan UA profilleri, tavan ve
zemine sabitlemek icin kullanilan konsol
cesididir.

/7

Borazan Vida

Alci levhalarin, Duvar U ve Duvar C
profillere montajinda kullanilan baglanti
parcasidir.

www.umsmetal.com.tr

Duvar C Profili

Dikeyde kullanilarak  bélme  duvar
iskeletini olusturan ve taslyici nitelige
sahip profil tipidir. 12 m.ye kadar
Uretilebilir.

Celik Diibel

Duvar U profillerin zemine montajinda
kullanilan baglanti pargasidir.

Delikli Kose Profili

Algi levha késeleri igin kullanilan profil
cesididir.

Duvar UA Profili
Guclendirilmis kapi kasalari yapmak icin
kullanilan profil tipidir.

Diibel-Vida

Tavan U profillerinin duvar montajinda
kullanilan baglanti parcasidir.

Ses Yalitim Bandi

Yapidan kaynakl titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina Tavan
U profillerinin  duvara temas eden
yUzeylerine yapistirilan yalitim bandidir.

CLUMS

Alci Levha

Ortasl al¢i ve her iki yUzU karton kapli ¢ok
amacl yapl levhalardr. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve yangina
dayankli olmak UGzere 4 farkl algi levha
gesidi bulunmaktadi. Hava gecirgenliginin
yuksek olmasi nedeniyle, ortamin nemini
dengelemede, dogru yalitim malzemesiyle
kullaniminda ise ses ve Isi yalitmi saglamada
6nemli bir katki saglar.

Derz Bandi

Alci levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan ¢catlama
olusmasini engellemek icin kullanilan file
cesididir.

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses vyaltimi ve yangina
dayanimi artirmak igin kullanilan farkli
yogunluk ve kalinliklardaki  mineral
yunlerdir.
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

b oh Lazer, ¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimc

= L o ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
uygulanacak Duvar U profillerin vyeri \
belirlenir. '

[ Duvar U profiller, tavana ve zemine gelen
W i hael tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
[ 3 g ; uygun dubel cgesidiyle her iki uctan 50
\ - mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
' tavana ve zemine sabitlenir.

10 mm

Dikeyde kullanilacak Duvar C profilleri
tavan yUksekliginden 10 mm kisa kesilir.

Bbélme duvar cercevesini olusturacak
Duvar C profillerin duvar ile temas eden
kisimlarina ses yalitim bandi yapistirilarak
kenarlardaki Duvar C profilleri uygulamaya
hazir hale getirilir. Duvara temas eden
tarafa vyaltim banth yUzeyler gelecek
sekilde ses vyalitim bandi yapistirimis
Duvar C profilleri Duvar U profiller igine
cevrilerek vyerlestirilir ve bdlme duvar
cercevesi olusturulur.

BolUm sonunda yer alan yukseklik
hesaplama tablolarindan faydalanilarak
Duvar C profil ebatlari, kalinlklar, aks
araliklari ve al¢i levha kaplama sayisi
belirlenir. Levhanin uygulama istikametine
bakacak sekilde profil agizlari ayni yone
cevrilmis Duvar C profilleri, belirlenen aks
araliklarina gére Duvar U profilleri arasina
cevrilerek yerlestirilir. (Islak hacim tek
kat alci levha uygulamalarinda seramik,
mermer vb. kaplamalar igin Duvar C profil
aks araliklar 400 mm'yi gecmemelidir.)

Cift Duvar C profili kullaniimasidurumunda
sirt sirta gelen Duvar C profilleri metal-
metal vidasi ile en fazla 750 mm araliklarla
birbirine vidalanmalidir.

www.umsmetal.com.tr
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ALCI LEVHA KATINA GORE ViDA DUSEY ARALIKLARI

Vida Dusey Araliklari (mm)

A Birinci Kat ikinci Kat Uclincii Kat
Tek kat uygulamalarda <300 - -
Cift kat uygulamalarda <750 < 300 -
Ug kat uygulamalarda <750 <500 <300

ALCI LEVHA KATINA GORE ViDA BOYLARI

Tamamlanan konstruksiyon sonrasi algl
levhalarin montaj tek taraftan sasirtmali

Vida Boylari (mm)

olarak yapilir. Alci Levha
L Birinci Kat Ikinci Kat Ugﬁncﬁ Kat
12,5 25 = =
15 25 - _
18-20 5 - -
2x12,5 25 g5 =
15+12,5 25 45 =
2x15 25 45 =
Tek tarafi kapl konstrUksiyon igine
projesine uygun olarak tesisat boru
ve kablolari profil Uzerindeki delikler 18+15 35 45 =
kullanilarak  gecirili, ~ varsa  yalitim
malzemeleri Duvar C profiller arasina 3x12,5 25 25 55
sikistirilarak yerlestirilir.
. _________________________________________________________________|
*Sonraki adimlar algi levha uygulamasi referans
alinarak yazilmistir. Farkl malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve igerigi farklilik gosterebilir.
Alci  levhalar, kisa kenarlari zemine —
ve tavana gelecek sekilde, borazan c
vidalar yardimiyla asagidaki tablolardan £ Al¢i  levhalarin = ylUzey kaplamalarinin
faydalanilarak Duvar C profillere monte o yirtilmamasina  6zen  gdsterilmelidir.
edilir. Montaj 6ncesi algi levhalar, nem : Birlesim noktalari bosluksuz olarak Duvar
olusumunu 6nlemek ve tavan temasini s C profil kanatlarini ortalamali, vidalama
kesmek icin, tavan yuksekliginden 10-15 yapilirken levha kenarlarindan en az 10
mm kisa kesilmelidir. mm pay birakilmalidir.
.

www.umsmetal.com.tr



CLUMS CLUMS

Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Vidalarin boyu, algi levhanin profile temas
eden yUzunu en az 10 mm gececek
sekilde olmalidir. Vida tercihi yaparken
0.70 mm profil kalinligina kadar sivri uglu
vida, 0,70-2,25 mm profil kalinligina kadar
matkap uclu vida dikkate alinmalidir.

Min. 10 mm

Vida havsa baslari, levha kaplama kalinligi
kadar ylUzeye gémulmus olmalidir. Hata
sonucu daha derine vidalama yapilmasi
durumunda ilgili vidalar ¢ikartilarak vida
deligine 50-60 mm mesafeyle tarife
uygun sekilde vidalanmalidir.

Al¢i  levhalarin  yataydaki  birlesim
noktalari sasirtiimalidir.  Tek kat algi

Min. 400 mm levha uygulamalarinda bir yUzdeki derz
araliklari en az 400 mm sasirtilmal, iki
kat uygulamalarda yatay derzler duseyde
250 mm, dUsey derzler Duvar C profil aks
araligi kadar sasirtiimalidir. Karsilikli gelen
yUzlerdeki derzlerin sasirtiimasi adina bir
yUzey tam levha ile basliyorsa diger ylzey
yarim levha ile uygulanmalidir.

www.umsmetal.com.tr

Levha montaji tamamlandiktan sonra
birlesim yerleri derz bandi ile kaplanir.

Al¢i levha ylzeyi UGzerinde ¢ikinti yapan
vida baslari kontrol edilerek, yutzey ile
hem yUz olacak sekilde tornavida ile sikilir
ve tum vida baslari, derz bosluklar derz
dolgu alg¢isiyla kapatilir.

Derz dolgu algisinin kurumasi beklenir.
Kuruduktan sonra zimpara ile yuzey
hem yUz hale getirilir. YUzey tozdan
arindinildiktan sonra bir kat astar iki kat
boya uygulanarak calisma sona erdirilir.



CLUMS

DUVAR C 50 PROFiLi VE TEK KAT ALCI LEVHA iLE MAKSIMUM YUKSEKLIK HESAPLAMA TABLOSU

Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) L:\I/(i:a BD?'J'\TIT::
Boyutlar Kalinhigi Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgi  Kalinlgs
(mm) TEK C CiFTC TEK C CiFTC (mm) (mm)

0,40 324 3,64 3,34 3,84
0.45 3,40 3.85 3,52 4,00
0,50 3,56 3,88 3,70 4,04

35/49/35
0,60 373 394 3,83 412
0,70 376 399 3,88 419
0,80 3,78 4,03 3,91 4,26
0.40 - - - -
0.45 3,27 374 3,40 398
0,50 3,42 2,93 3,57 474 12,50

42/49/42 + 75
0,60 371 4,01 390 4,23 1250
070 3,81 4,07 395 4,31
0.80 3,84 413 399 4,35
0,40 - - - -
0.45 - - - -
0,50 3,36 3,89 3,51 416

47/49/47
0,60 3,62 4,07 3,81 4,30
0,70 3,84 414 399 4,35
0,80 3,88 4,20 4,04 4,35

TEK DIKME DUVAR C 75 PROFiLi VE TEK KAT ALCI LEVHAILE

MAKSIMUM YUKSEKLiIK HESAPLAMA TABLOSU

Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) L:\I/ﬂa BDil\';‘;‘:
Boyutlar Kalinhgi Aks Aralidi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhg  Kalinhgs
(mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)

0,40 3,85 4,28 399 4,54
0.45 4,03 4,52 419 4,81
0,50 4,21 476 4,39 5,09

35/49/35
0,60 4,58 5,03 4,80 5,30
0,70 4,77 510 4,94 540
0.80 4,81 517 5,00 5,49
0.40 - - - -
0.45 393 4,45 4,09 475
0,50 4,09 4,67 4,29 5,02 12,50

42/49/42 + 100
0,60 4,44 514 4,68 544 12.50
070 479 5,23 5,04 5,56
0.80 4,89 5,31 51 5,67
0,40 - - - -
0.45 - - - -
0,50 4,05 4,65 4,24 499

47/49/47
0,60 4,36 5,09 4,60 5,51
0,70 4,69 5,31 4,99 5,67
0.80 494 5,40 518 5,79

*Yukaridaki tum deg@erler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.
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CLUMS

TEK DiIKME DUVAR C 100 PROFiILi VE TEK KAT ALCI LEVHA iLE

MAKSIMUM YUKSEKLiIK HESAPLAMA TABLOSU

Malzeme Max Duvar Yiksekligi (m) L:\I/(i:a BD?.JI\'/‘::
Boyutlar Kalinhg Aks Araligi (60 cm) Aks Aralidi (40 cm) Kalinhg  Kalinhgs
(mm) TEKC GiFTC TEKC GiFTC (mm) (mm)
0,40 4,34 4,79 4,50 5,08
0,45 4,53 5,04 4,72 5,37
0,50 4,72 5,29 493 5,66
35/99/35
0,60 510 5,80 5,37 6,25
0,70 5,50 612 5,83 6,49
0.80 574 6,20 598 6,60
0,40 - - - -
0,45 4,47 5,02 4,66 5,37
0,50 4,65 5,27 4,88 5,66 12.50
42/99/42 + 125
060 5.02 5.77 5,31 6.25 1250
0,70 5,40 6,27 574 6,69
0,80 579 6,37 6,12 6,83
0.40 - - - -
0,45 - - - -
0,50 4,63 5,27 4,86 5,67
47/99/47
0.60 497 5,75 5,26 6,24
0,70 5,33 6,25 5,68 6,83
0,80 571 6,49 6,11 6,98
TEK DIKME DUVAR C 125 PROFiLi VE TEK KAT ALCI LEVHA ILE
MAKSIMUM YUKSEKLIK HESAPLAMA TABLOSU
Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Lﬁﬁ:a gﬂ'\g‘:
Boyutlar Kalinligs Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgi  Kalinhgs
(mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)
0,40 - - - -
0.45 - - - -
0,50 - - _ _ 12.50
49/124/49 ' + 150
0,60 5,49 6,31 5,82 6,86 1250
0,70 5,86 6,83 6,25 747
0,80 6,25 7.36 6,71 8,10
TEK DIKME DUVAR C 150 PROFiLi VE TEK KATALCILEVHA ILE
MAKSIMUM YUKSEKLIK HESAPLAMA TABLOSU
Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) L/:\Iﬁ:a BD?I'\E*:
Boyutlar Kalinhgs Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgi  Kalinhg)
(mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)
0,40 - - - -
0.45 - - - -
0,50 _ _ _ _ 12.50
49/149/49 + 175
0.60 - - - - 12,50
0,70 6,32 7.32 6,75 8.00
0,80 6,72 7.87 7,22 8.64

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.



CLUMS

TEK DIKME DUVAR C 50 PROFiILIi VE CIFT KAT ALCI LEVHA iLE
MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU

CLUMS

TEK DiKME DUVAR C 100 PROFiLi VE CIFT KAT ALCI LEVHA iLE
MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU

Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Aler Bdlme Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Aler Bélme
Boyutlar Kalinhigi Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Levhav Duvar: Boyutlar Kalinhig Aks Araligi (60 cm) Aks Arali§ (40 cm) Lth% Duval:
(mm) 9 _ 9 _ Kalinhgi Kalinhg (mm) 9 . g . Kalinhg Kalinhgi
TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)
0,40 377 4,27 3,84 4,35 0,40 4,82 523 493 5,42
0.45 392 4,35 4,00 4,35 0.45 498 544 510 5,66
28/40/%5 0,50 4,08 4,35 418 4,35 45/00/38 0,50 514 5,64 5,28 5,89
0,60 4,35 4,35 4,35 4,35 0,60 5,48 6,09 5,66 6,41
0,70 4,35 4,35 4,35 4,35 0.70 5,87 6,59 6,08 698
0.80 4,35 4,35 4,35 4,35 0.80 6,30 714 6,56 7,61
0.40 - - - - 0,40 - - - -
0.45 3,81 4,35 3,89 4,35 0.45 5,01 5,52 514 5,76
42/a9/42 0,50 3.94 4,35 4,04 4,35 12'510*2 00 42/99/42 0,50 517 573 5,32 6,00 12510)@ 50
0,60 4,23 4,35 4,36 4,35 12.50%2 0,60 5,48 615 5,67 6,48 12.50%2
070 4,42 4,35 4,42 4,35 0.70 5,82 6,60 6,05 7,01
0.80 4,42 4,35 4,42 4,35 0.80 619 7,09 6.49 7,57
0,40 - - - - 0,40 - - - -
0.45 - - - - 0.45 - - - -
s7)a9/47 0,50 3,87 4,35 397 4,35 27/99/47 0,50 517 5,76 532 6,04
0,60 413 4,35 4,26 4,35 0,60 547 614 5,66 6,52
0,70 4,42 4,35 4,26 4,35 0,70 5,79 6,61 6,02 7,02
0.80 4,42 4,35 4,26 4,35 0.80 613 7,07 6,41 7,56
TEK DIKME DUVAR C 75 PROFiLi VE CIiFT KAT ALCI LEVHA iLE TEK DIKME DUVAR €125 PROFILI VE GIFT KAT ALGI LEVHA ILE
Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Algi  Bdime Malzeme Max Duvar yiksekligi (m) Lovna  Duvar
Boyutlar Kalinhgs Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) K:?::,T,ag, Kz:xﬂg, Boyutlar K?,I,',r:,'f ' Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgi  Kalinhg)
(mm) TEK C CiFTC TEK C CiFTC (mm) (mm) TEK C CiFTC TEK C CiFTC (mm) (mm)
0,40 439 4.84 4,47 5,00 0.40 - - - -
0.45 454 5,04 4,65 5,23 0.45 - - - - 12500
35/74/35 0.5 7! >20 452 >A8 49/124/49 8?8 5 :74 6 ;>4 6;6 7 (_)3 E 75
0,60 5,06 572 5,21 6,00 : ' : ' ' 12,502
070 5 45 601 £ 6 601 0.70 6,26 7,08 6,52 7.54
0.80 5 88 621 611 621 0.80 6,59 7.54 690 8,07
040 - - - - TEK DIKME DUVAR C 150 PROFiLi VE CiFT KAT ALCI LEVHA iLE
045 4.50 5,03 4,60 5,24 MAKSIMUM YUKSEKLIK HESAPLAMA TABLOSU
050 4,64 523 477 547 12.50%2 ; — Ao S
a2l7a/a2 0.60 495 5,65 51 594 ’12,5+O><2 120 5 Malzeme Max Duvar Yikseklig (m) Lev(i\a Duvar
0,70 5,20 610 548 6,40 oyutlar K?Imhgl Aks Arahligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhig Kahinhg
0.80 5,65 6,40 5,89 6,40 mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)
0,40 - - - - 0,40 - - - -
0.45 - - - - 0.45 - - - -
0,50 4,60 5,21 473 545 0,50 - - - - 12.50%2
47/74/47 49/149/49 + 200
0,60 4,89 5,61 5,05 591 0.60 - - - - 12502
0,70 5,20 6,03 5,40 6,39 0.70 6,64 7.45 693 794
0,80 553 6,47 577 6,47 0.80 697 790 7,31 8,46

*Yukaridaki tum deg@erler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

www.umsmetal.com.tr

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.



CLUMS

TEK DiKME DUVAR C 50 PROFiLi VE UG KAT ALCI LEVHA iLE
MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU

CLUMS

TEK DiIKME DUVAR C 100 PROFiLi VE UC KAT ALCI LEVHA ILE
MAKSIMUM YUKSEKLiIK HESAPLAMA TABLOSU

Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Alei Boime Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Alei Bolme
. Levha Duvar . Levha Duvar
Boyutlar Kalinhgi Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgr Kalinhgr Boyutlar Kalinhg Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgs Kalinhgs
(mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm) (mm) TEKC GiFTC TEKC GiFTC (mm) (mm)
0.40 398 435 4,03 435 0.40 502 5,41 510 5,56
0.45 413 435 419 435 045 516 5,59 5,25 5,76
45/29/35 050 4,29 435 435 435 15/99/35 050 5,31 578 5,41 597
0.60 4,35 435 435 435 0.60 5,63 6.20 5,76 6.45
0,70 4,35 4,35 4,35 4,35 0,70 6,00 6,68 617 6,99
0.80 435 435 435 435 0.80 643 7.21 6.64 7,59
0.40 - - - - 0.40 - - - -
045 4,02 435 4,09 435 045 5,25 575 535 594
42/a9/42 0,50 416 4,35 4,23 4,35 12'5+0><3 s 42/99/42 0,50 5,39 593 5,50 614 12'5+0><3 e
0,60 4,42 4,35 4,42 4,35 12,503 0.60 5,67 631 5,81 6.58 12.50%3
0,70 4,42 4,35 4,42 4,35 0,70 5,99 6,74 617 7,06
0.80 442 435 442 435 0.80 635 7.21 656 7,60
040 - - - - 0.40 - - - -
0,45 - - - - 0,45 - - - -
. 050 4,08 435 46 435 7)o/ 050 5,42 6,01 553 6.23
060 4,34 435 4,42 435 0.60 5,69 6.37 5,83 6.65
0,70 4,42 4,35 4,42 4,35 0,70 598 6,77 6,16 Al
080 4,42 4,35 4,42 4,35 0,80 6,31 7.21 6,52 7,61
TEK DiKME DUVAR C 75 PROFiLi VE UG KAT ALCI LEVHA iLE TEK DiKME DUVAR C 125 PROFiLi VE UC KAT ALCI LEVHA iLE
MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU
Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Alei Bdlme Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) Algi Béime
N Levha Duvar N Levha Duvar
Boyutlar Kalinhgs Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalnhg  Kalinhgs Boyutlar Kalinhgs Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kahinhg  Kalhnhg;
(mm) TEK C CiFTC TEK C CiFTC (mm) (mm) (mm) TEKC CiFTC TEKC CiFTC (mm) (mm)
040 4,61 508 4,67 5,21 0.40 - - - -
0.45 475 5,27 4,83 542 0.45 - - - -
35/74/35 0.50 491 247 499 264 49/124/49 0.50 ) - B - 12'5+OX2 200
060 525 592 5,37 614 0,60 614 6.80 6,31 710 12.50%2
0.70 5,66 6.21 5,80 621 0,70 642 718 663 7,54
0.80 6,10 6,21 6,25 6,21 0,80 6,73 759 6,97 8,03
92l - - - - TEK DiKME DUVAR C 150 PROFiLi VE UC KAT ALCI LEVHA iLE
G 474 S A S MAKSIMUM YUKSEKLiK HESAPLAMA TABLOSU
050 4,88 5,49 497 5,68 12,50%3 .
42174742 0,60 517 5,89 5,29 612 12 50x3 150 Malzeme Max Duvar Yiiksekligi (m) L‘:‘\',‘i:a gzl\'l‘;‘:
070 550 6,32 565 6.40 Boyutlar Kalinhg Aks Araligi (60 cm) Aks Araligi (40 cm) Kalinhgi  Kalinhg
0.80 5,87 6,40 6,06 6,40 (mm) TEKC GiFTC TEKC GiFTC (mm) (mm)
040 - - - - 0,40 - - - -
0.45 - - - - 045 - - - -
47/74/47 0.50 485 250 495 269 49/149/49 0.50 - - - - 1o 200
060 512 5.87 525 611 0.60 - - - - 12.50%2
0.70 542 6.27 5,57 6.47 070 6,76 7,47 698 7,86
0.80 5,75 6,47 5.94 6,47 0,80 7,06 7,87 7.32 8,33

*Yukaridaki tum deg@erler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.

www.umsmetal.com.tr

*Yukaridaki tim degerler UMS profilleri referans alinarak hesaplanmistir.



CLUMS

DUVAR U VE DUVAR C PROFILLERIYLE KAPI VE PENCERE KASASI YAPIMI

Kapi ve pencere kasasinin montaji
icin Duvar U ve Duvar C profiller i¢ ice
gecirilerek birbirine yanak yulzeylerinden
vidalanir. Kutu profil formuna getirilerek
kap! ve pencere icin taslyici profil 6zelligi
kazandirilan Duvar U - Duvar C profiller,
taban ve tavan Duvar U profillerin
icine vyerlestirilerek, borazan vida veya
kenetleme makasi yardimiyla baglanir.

Pencere veya kapi kasasinin oturacagi
yatay duzlemler icin Duvar U profiller,
her iki kenardan en az 200 mm mesafe
birakilarak yanaklarda kesikler olusturup
90° bukulUr. Bukulen pargalar kenarlarda
kutu profil haline getirilmis olan dikmelere
metal-metal vidasiyla teraziye alinip
vidalanir ve lento montaji yapilir.

Kapi ve pencere boslugu igin lento
Ustlnde ve altinda kalan yerlere Duvar U
- Duvar C kutu profilinden en az 150 mm
bosluk birakilarak uygun olcudeki Duvar
C profilleri yerlestirilir. Yerlestirilen Duvar
C profillerinin aks araliklari 400 mm'yi
gecmemelidir.

Al¢i levhalarin kasa kenarlarindaki lento
ve Duvar U - Duvar C kutu profillere denk
gelmeyecek  sekilde yerlestiriimesine
>~ . ve Dbirlesim vyerlerinin sagirtilarak monte
edilmesine dikkat edilmelidir.

e Afiar e
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CLUMS

DUVAR UA PROFILLERIYLE KAPI VE PENCERE KASASI YAPIMI

Kapi ve pencere kasasinin montajl icin
UMS tarafindan 6zel olarak Uretilen 2 mm
kalinliktaki UA profilleri, taban ve tavan
Duvar U profillerin i¢ine yerlestirilerek, UA
profiller igin 6zel imal edilmis braketlere
somun, civata, dubel ve vida ile monte
edilir.  Duvar UA profilleri braketlere
somun-civata ile kolay baglanabilmesi
icin slot deliklerine sahiptir. Duvar UA
50 profilleri tek sira, Duvar UA 75 ve 100
profilleri ¢ift sira slot deliklerine sahiptir.

Pencere veya kap! kasasinin oturacagi
yatay duzlemler icin Duvar U profiller,
her iki kenardan en az 200 mm mesafe
birakilarak yanaklarda kesikler olusturup
90° bukuldr. Bukulen parcalar kenarlarda
tasiyici gérev géren sirt sirta karsilikh
dizilmis Duvar UA profiller Gzerine metal-
metal vidasliyla teraziye alinip vidalanir ve
lento montaji yaplilr.

Kapi ve pencere boslugu icin lento
Ustlnde ve altinda kalan yerlere Duvar
UA profilinden en az 150 mm bosluk
birakilarak uygun o6lctdeki Duvar C
profilleri yerlestirilir. Yerlestirilen Duvar
C profillerinin aks araliklart 400 mm'i
gecmemelidir.

Algi levhalarin kasa kenarlarindaki lento
ve Duvar UA profillere denk gelmeyecek
sekilde vyerlestiriimesine ve birlesim
yerlerinin sasirtilarak monte edilmesine
dikkat edilmelidir.



CLUMS

CLUMS

GIYDIRME
DUVAR

SISTEMLERI

Duvaryuzeyini teraziye almak, dUzlemsel bir ylzey olusturmak
ve/veya estetik bir gérinim kazandirmak icin Tavan C, Tavan
U ve agraf kullanilarak yapilan giydirme duvar sistemidir.
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CLUMS
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GIYDIRME DUVAR SiSTEMLERI

CLUMS

CESITLERI

MEVCUT DUVARA BAGIMLI
GiYDIRME DUVAR SISTEMI

Yapida mevcutolantugla, bims, gazbeton, ahsap, beton, betonarme
vb. gibi duvarlarin Uzerine tasiyici metal profillerin montajinin
yapilmasi ve bu profillerin Gzerine algi levhalarin uygulanmasi ile

olusturulan giydirme duvar sistemidir.

MEVCUT DUVARDAN BAGIMSIZ
GiYDIRME DUVAR SiSTEMi

Yapidaki mevcut duvardan bagimsiz olarak tasiyict metal profillerle
olusturulan iskelet Uzerine algi levhalarin uygulanmasi ile

olusturulan giydirme duvar sistemidir.

OZELLIKLERI

Esnekligi sayesinde dinamik etkilere karsi
dayaniklidir,

Duzlemsel bir yuzey olusturulmasini, duvarin
terazide ve duz olmasini saglar,

Uygun tipteki levha ve vyalitim malzemesi
bilesenleri kullanilmasi durumunda yuksek ses
yalitimi ve isi1 yalitimi saglar,

Hizh  ve kolay montaj-demontaj imkani
sunmasindan dolayr zamandan ve iscilikten
tasarruf saglar,

Sistem kesitlerinin dar olmasindan dolay! yer
kaybina yol agmaz,

Tesisatlarin gizlenmesi igin imkan saglar,

Bakteri Uretmez,

Ekonomiktir,

Estetiktir,

Yangina dayanim aranan noktalarda uygun
levha tipiyle kullanimi mUmkuandar,

KULLANIM ALANLARI

Is ve aligveris merkezleri

Hastaneler

Sanayi yapilari

Ses ve Isl yalitimi gerektiren mekanlar
Konutlar

Ofis ve yonetim binalari

Onarim ve yenileme yapilan binalar
Oteller

Gosteri merkezleri (Tiyatro ve sinema salonlari,
konservatuarlar vb.)

Kayit studyolar



CLUMS CLUMS

SISTEM ELEMANLARI

Duvar U Profili

Bolme duvar yapiminda kurulan metal
konstriksiyonda Duvar C profillerin
kilavuza alinmasi ve bir cergceve
olusturulmasiicin ihtiyac duyulan tasiyici
6zelligi olmayan duvar profilidir.

Duvar C Profili

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar
sisteminde dikeyde kullanilarak giydirme
duvar iskeletini olusturan ve tasiyic
nitelige sahip profil tipidir. 12 m.'ye kadar
Uretilebilir.

Duibel-Vida

Tavan U profillerin ve agraflarin
montajinda  kullanilan  baglanti
parcasidir.

www.umsmetal.com.tr

Tavan U Profili

Asma tavan yapiminda kurulan metal
konstriksiyonda tasiyict  Tavan C
profillerinin  hizalanmasi ve sistemin
terazide olmasi igin ihtiyag duyulan
taslyici 6zelligi olmayan tavan profilidir.

Agraf

Tavan C profillerin duvara montajinda
ve  duvardaki  sakdl  kagikhgmnin
ayarlanmasinda  kullanilan  baglanti
parcasidir.

/7

Borazan Vida

Al¢i levhalarin, Duvar U ve Duvar C
profillere montajinda kullanilan baglanti
parcasidir.

Tavan C Profili

Ana taslyici profil ve tali tasiyici profil
olmak Uzere ikiye ayrilir. Ana tasiyici
Tavan C profili aski masasina asilan ve
sistemin Ust noktasinda yer alan Tavan C
profil icin kullanilan tanimdir. Tali Tavan C
profili ise ana tasiyici Tavan C profile klips
yardimi ile baglanan ayni zamanda algi
levhalarin montaji yapilan Tavan C profil
icin kullanilan tanimdir.

Ses Yalitim Bandi

Yapidan kaynakl titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina duvar
ile Duvar U Profil arasinda kullanilan
yalitim bandidir.

Alci Levha

Ortasl al¢i ve her iki yUzU karton kapli ¢ok
amacl yap! levhalardrr. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve yangina
dayankli olmak Uzere 4 farkl algi levha
cesidi bulunmaktadr. Hava gecirgenliginin
yuksek olmasi nedeniyle, ortamin nemini
dengelemede, dogru yalitm malzemesiyle
kullaniminda ise ses ve Is yalitimi saglamada
6nemli bir katki saglar.

Derz Bandi

Alci levhalar arasinda kalan derzleri,
dolgu macunu ile esit bir seviyede
kapatmak ve derz noktalarindan catlama
olusmasini engellemek igin kullanilan file
cesididir.

Celik Diibel

Tavan U profillerin zemine montajinda
kullanilan baglanti pargasidir.

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses vyaltimi ve yangina
dayanimi artirmak igin kullanilan farkli
yogunluk ve kalinliklardaki  mineral
yunlerdir.




CLUMS
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UYGULAMA TIPLERI

CLUMS

MEVCUT
DUVARA
BAGIMLI
GIYDIRME
DUVAR
UYGULAMASI

Agraf, Tavan U, Tavan C Profilleri ve
bu profiller Uzerine monte edilen algi
levhalardan olusan giydirme duvar
sistemidir. Agraflar, tasiyiciigr ve sakul
kacikh@ini ayarlamak, Tavan U profilleri,
cerceve olusturmak, Tavan C profilleri
ise alci levha baglantilarini saglamak ve
dlsey mesnet noktalar olusturmak igin
kullaniimaktadir.



CLUMS CLUMS

UYGULAMA

Sarf edilecek malzeme miktari icin analiz tablosunda
yer alan malzeme sarfiyatlarindan faydalanilabilir. UMS,
mevcut duvara bagiml giydirme duvar uygulamasi icin
dikkat edilmesi gereken sinir degerleri yan sayfada yer alan
tabloda belirtmigtir.

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar sistemine yonelik

dogru ve eksiksiz bir uygulama yapmak igin yan sayfadaki
islem sirasi takip edilmelidir.

Dogru uygulama igin,

MEVCUT DUVARA BAGIMLI GiYDIRME DUVAR SINIR DEGERLERI

TANIM SINIR DEGERI

Tavan U Profil

Agraf Aralig: yatayda en fazla 600 mm olmalidir
Tavan C Profil ' dUseyde en fazla 1500 mm olmalidir
| Tavan C Profil Aralig en fazla 600 mm olmalidir
Alci Levha Vida Aralig en fazla 300 mm olmalidir

Tavan U Profil Baslangi¢ Ve Bitis Dibel Baglantilarinin

Duvarlara Uzakli: en fazla 50 mm olmalidir

Tavan U Profil Dibel Arahg: en fazla 600 mm olmahdir

? et K & i R I.If MEVCUT DUVARA BAGIMLI GiYDIRME DUVAR SISTEM ANALIzZi
Malzeme Cinsi Tek Kath Alci Levha(Aks Araligimm)  Cift Kath Alci Levha (Aks Araligi mm)
Alci Levha: 600 400 600 400
Duvar U Profili: 756 m
Duvar C Profili: 18,90 m 2700 m 18,90 m 2700 m
Ses Yalitim Bandt: 11,70 m
Dabel-Vida: 23 adet
Agraf: 15 adet
Agraf Vidasi: 30 adet
Borazan Vida 25: 117 adet 153 adet 81adet 99 adet
Borazan Vida 28: - - 117 adet 153 adet
Derz Bandt: 14,40 m
Delikli Kése Profili: (kat yUksekligi) x (kdse sayisi)' na gore degisir

* 2,50 m Yikseklikte 9m? GIYDIRME DUVAR igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detayina gére farklilik gésterebilir.
* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gésterebilir.

www.umsmetal.com.tr
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Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Tavan C profillerin baglantisi icin gerekli
olan agraflar, yatayda en fazla 600 mm,
dUseyde ise en fazla 1500 mm araliklarla
duvar yuzeyine dubel-vida kullanilarak
monte edilir.

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
uygulanacak Tavan U profillerin yeri
belirlenir.

Tavan C profilleri agraf iglerine teraziye
alinarak ve zemindeki Tavan U profil igine
yerlestirilerek  metal-metal vidalariyla
sabitlenir. Tavanda Tavan U kullaniimasi
muUmkidn  olmayan durumlarda son
agraf tavandan en fazla 50 mm mesafe
birakilarak monte edilmelidir.

Tavan U profiller, tavana ve zemine gelen
tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
uygun dubel ¢esidiyle herikiugtan 50 mm
mesafeden baslayarak 600 mm araliklarla
tavana ve zemine sabitlenir.

I 10 mm
Tavan C profillerin agraflara vidalanmasinin
Dikeyde kullanilacak Tavan C profilleri ardindan tasan kanf'atlar yanlara kivrilir veya
tavan yUksekliginden 10 mm kisa kesilir. uygun makasla kesilerek alinir.
_______________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
www.umsmetal.com.tr
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Tavan C profillerin montajitamamlandiktan
sonra projesinde varsa yalitim malzemeleri
montajl ve tesisat uygulamasi yaplilir.

Mevcut duvara bagiml giydirme duvar sistemi tamamlanir. *Sorraki adimlar algi levha uygulamasi  referans
alinarak yazilmistir. Farkli malzeme kullanimlarinda adim
siralamasi ve igerigi farklilik gésterebilir.

I 10 mm

Al¢i levhalar projesine uygun sekilde ve
tavan yuUksekliginden 10 mm kisa kesilir.
Kesilen algi levhalar sasirtmali olarak,
zeminden 10 mm pay birakilip Tavan C
profillere, uygun vida ve vida araliklariyla
monte edilir.

Dikeyde kullanilacak Duvar C profilleri
tavan yUksekliginden 10 mm kisa kesilir.

www.umsmetal.com.tr

Levha derzleri, projesine uygun kalinlik
ve genislikteki derz bantlan kullanilarak
kapatilir.  Kapatilan derzler ve vida
baglari, uygun derz dolgu harciyla
doldurulur, kuruma isleminin ardindan
zimparalanarak levha ile hemyuz hale
getirilir.

Saten al¢i uygulamasi yapilir, yuzey
zimparalanir.

Astar ve boya uygulamasi vyapilarak
uygulama tamamlanir.



CLUMS
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UYGULAMA TIPLERI

CLUMS

MEVCUT
DUVARDAN
BAGIMSIZ
GIYDIRME
DUVAR
UYGULAMASI

Duvar U ve Duvar C Profilleri ve bu profiller
Uzerine monte edilen algi levhalardan
olusan mevcut duvardan bagimsiz
giydirme duvar sistemidir. Duvar U profili
cerceve olusturmak ve kilavuz saglamak
amaciyla, Duvar C profilleri ise algi levha
baglantilarini saglamak ve dusey mesnet
noktalari olusturmak icin kullanilmaktadir.



CLUMS CLUMS

UYGULAMA

Sarf edilecek malzeme miktari icin analiz tablosunda
yer alan malzeme sarfiyatlarindan faydalanilabilir. UMS,
Mevcut duvara bagmli giydirme duvar uygulamasi icin
dikkat edilmesi gereken sinir degerleri yan sayfada yer alan
tabloda belirtmigtir.

Mevcut duvara bagimli giydirme duvar sistemine yonelik
dogru ve eksiksiz bir uygulama yapmak igin yan sayfadaki
islem sirasi takip edilmelidir.

Dogru uygulama icin,
MEVCUT DUVARDAN BAGIMSIZ GiYDIRME DUVAR SINIR DEGERLERI

TANIM SINIR DEGERI

Duvar C Profil: en fazla 600 mm olmahdir
Algi Levha Vida Aralidi: en fazla 300 mm olmahdir
Duvar U Profil Dabel Arahg:: en fazla 600 mm olmahdir

Duvar U Profil Baslangic ve Bitis DUbel Baglantilarinin Duvarlara Uzakhgi:  en fazla 50 mm olmalidir

MEVCUT DUVARDAN BAGIMSIZ GiYDIRME DUVAR SISTEM ANALiZzZi

Malzeme Cinsi Tek Kath Alci Levha(Aks Araligimm)  Cift Kath Alci Levha (Aks Araligi mm)
Algi Levha: 600 400 600 400
Duvar U Profili: 756 m
Duvar C Profili: 18,90 m 2700 m 18,90 m 2700 m
Ses Yalitim Bandt: 1,70 m
Dabel-Vida: 23 adet
Borazan Vida 25: 117 adet 153 adet 81adet 99 adet
Borazan Vida 28: - - 117 adet 153 adet
Derz Band: 14,40 m
Delikli Kése Profili: (kat yUksekligi) x (kdse sayisi)' na gore degisir

*2,50 m Yukseklikte 9m?2 GIYDIRME DUVAR igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detayina gére farklilik gdsterebilir.

* Sarfiyatlar proje detayina gore farklilik gosterebilir.

www.umsmetal.com.tr



CLUMS

Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak zemin ve tavana
uygulanacak Duvar U profillerin vyeri
belirlenir.

Duvar U profiller, tavana ve zemine gelen
tarafi ses yalitim bandi uygulanmis olarak,
uygun dubel cesidiyle her iki ugtan 50
mm mesafe birakilip 600 mm araliklarla
tavana ve zemine sabitlenir.

Dikeyde kullanilacak Duvar C profilleri

tavan yuksekliginden 10 mm kisa kesilir.

www.umsmetal.com.tr

CLUMS

ilk Duvar C profili dUbel ve vida yardimiyla
baslangic yapilacak duvar yUzeyine
sabitlenir.

Diger duvar C profilleri algi levha uygulama
yénUne gobre yatayda en fazla 600 mm,
araliklarla teraziye alinarak Duvar U
profiller arasina cevrilerek yerlestirilir.

Duvar C profillerin montajitamamlandiktan
sonra projesinde varsa yalitim malzemeleri
montaji ve tesisat uygulamasi Duvar C
profiller arasinda yapllir.



CLUMS CLUMS

Mevcut duvardan bagimsiz giydirme duvar sistemi tamamlanir.

10 mm

Al¢i levhalar projesine uygun sekilde ve
tavan yUksekliginden 10 mm kisa kesilir.

Saten al¢i uygulamasi yapilir, yUzey
zimparalanir.

Kesilen algi levhalar sasirtmali olarak,
zeminden 10 mm pay birakilip Duvar C
profillere, uygun vida ve vida araliklariyla
monte edilir.

Astar ve boya uygulamasi yapilarak
uygulama tamamlanir.

. |

Levha derzleri, projesine uygun kalinlk
ve genislikteki derz bantlan kullanilarak
kapatilir.  Kapatilan derzler ve vida
baslari, uygun derz dolgu harciyla
doldurulur, kuruma isleminin ardindan
zimparalanarak levha ile hemyuz hale
getirilir.
. ________________________________________________________________|
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DIS CEPHE
SISTEMLERI

Yap! disinda bir kabuk olusturarak dig etkilere karsi korumayi,
guglendirmeyi, estetik bir goérinum kazandirmayi, bina
émrunu uzatmayl, I1si ve ses yallimi saglayarak enerji
tasarrufunu ve yasam konforunu artirmayr hedefleyen
sistemler batanuddr.




CLUMS
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DIS CEPHE SISTEMLERI

CLUMS

CESITLERI

CT Profil ile yapilan dis cephe sistemi
Alci esasl yapi levhalariyla kaplanan cephe imalatlar icin tercih
edilen dis cephe sistemidir.

M profil ile yapilan dis cephe sistemi
Cimento esasl yapi levhalariyla kaplanan cephe imalatlari igin
tercih edilen dis cephe sistemleridir.

OZELLIKLERI

« Yaplyi dis etkilere karsi korur,

+ DUzlemsel bir yuzey olusturulmasini, duvarin
terazide ve duz olmasini saglar,

« Uygun tipteki levha ve vyalitim malzemesi
bilesenleri kullanilmasi durumunda yuksek ses
yalitimi ve is1 yalitimi saglar,

« Hizlh  ve kolay montaj-demontaj imkani
sunmasindan dolayr zamandan ve iscilikten
tasarruf saglar,

« Uygun levha kullanimi ile yapinin yangina karsi
dayanimini saglar,

« Bakteri Uretmez,

- Ekonomiktir,

- Estetiktir,

KULLANIM ALANLARI

- Is ve aligveris merkezleri
+ Hastaneler

+ Okullar

- Is merkezleri

« Kamu binalar

« Konutlar

- Gokdelenler

« Kultbeler

+ Bahcge duvarlari



CLUMS

SISTEM ELEMANLARI

CT Profil

L braketlere baglanarak dikeyde alci
levhalara tasiyici bir ylUzey olusturan
galvaniz kapli cephe profilidir.

L Braket

Yaplya dubel ve vida ile baglanarak
sistemin geriye kalan tasiyici 6zellikteki
profillerine mesnet olusturan galvaniz
kapl L seklindeki taslyici brakettir.

/7

Borazan Vida

Al¢i veya cimentolu levhalarin, CT veya M
profillere montajinda kullanilan baglant
parcasidir.

www.umsmetal.com.tr

M Profil

Kutu veya J profillere baglanarak dikeyde
cimentolu levhalara tasiyici bir yuUzey
olusturan galvaniz kapli cephe profilidir.

Ses Yalitim Bandi

Yapidan kaynakli titresimler icin ses
izolasyonu saglamak adina duvar
ile Duvar U Profil arasinda kullanilan
yalitim bandidir.

Derz Bandi

Alci veya cimentolu levhalar arasinda
kalan derzleri, dolgu macunu ile esit bir
seviyede kapatmak ve derz noktalarindan
catlama olusmasini engellemek icin
kullanilan file gesididir.

J Profil

L braketlere baglanarak yatayda M
profillere tasiyici bir ylzey olusturan
galvaniz kapli cephe profilidir.

Trapez Vida

M profil ve L braket baglantilarini veya
CT profil ile L braket baglantilarini
saglamak amaciyla kullanilan vida
cesididir.

Alci Levha

Ortasl al¢i ve her iki yUzU karton kapli ¢ok
amacl yap! levhalardrr. Standart, suya
dayanikli, yangina dayanikli, suya ve yangina
dayankli olmak Uzere 4 farkl algi levha
cesidi bulunmaktadr. Hava gecirgenliginin
yuksek olmasi nedeniyle, ortamin nemini
dengelemede, dogru yalitm malzemesiyle
kullaniminda ise ses ve Is yalitimi saglamada
6nemli bir katki saglar.

CLUMS

Cimento Levha

Cimento esasli, boyanabilir veya kendinden
boyall cok amagcli yapi levhalandr. Hava
gegirgenliginin - yUksek olmasi nedeniyle,
ortamin nemini dengelemede, dogru yalitm
malzemesiyle kullaniminda ise ses ve Is|
yalitimi saglamada énemli bir katki saglar.

Celik Diibel

L  braketlerin  duvara montajinda
kullanilan baglanti pargalaridir.

Yalitim Malzemesi

Isi yalitimi, ses vyaltimi ve yangina
dayanimi artirmak igin kullanilan farkli
yogunluk ve kalinliklardaki  mineral
yunlerdir.
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CLUMS
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UYGULAMA TIPLERI

CLUMS

CT PROFIL
ILE YAPILAN
DIS CEPHE
UYGULAMASI

L braket, CT Profil ve bu profiller Gzerine
monte edilen dis cepheye uygun alci
levhalardan olusan dis cephe sistemidir.



CLUMS CLUMS

UYGULAMA

UMS, CT profil ile yapilan dis cephe uygulamasi i¢in dikkat
edilmesi gereken sinir degerleri yan sayfada yer alan
tabloda belirtmistir. Sarf edilecek malzeme miktari igin yan
sayfadaki Sistem Analiz tablosundan faydalanilabilir.

Dogru uygulama icin,

CT PROFIL ILE YAPILMIS DIS CEPHE SiSTEM SINIR DEGERLERI

TANIM SINIR DEGERI

L Braket Araligi: yatayda en fazla 600 mm olmalidir
L Braket
dUseyde en fazla 700 mm olmalidir
CT Profil Arahig:: en fazla 600 mm olmalidir
CT Profil
Algi Levha Vida Araligi: en fazla 200 mm olmalidir

Parastt Dubel
CT PROFIL ILE YAPILMIS DIS CEPHE SiSTEM ANALizi

Yalitim Malzemesi ¥

L

L

M I I.
i R
2 3 L) == WY "

Malzeme Cinsi Aks Arahgi (mm)

Cimentolu Levha veya Algi Levha 9,45 m?

CT Profili 171 m 252 m
L Braket 25 adet 36 adet
Celik DUbel 50 adet 72 adet
Matkap Uclu Vida 50 adet 72 adet
Borazan Vida 25 135 180

* 2,50 m Yukseklikte 9m?2 GIYDIRME DUVAR igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detayina gére farklilik gosterebilir.
* Sarfiyatlar proje detayina gére farklilik gésterebilir.
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CLUMS

Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

www.umsmetal.com.tr

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak L braket hizasi
belirlenir.

Yatayda en fazla 600 mm, dUseyde en
fazla 700 mm aralik birakilarak diseyde
Ucg tasiyici L braketten en az ikisi tasiyici
kolon veyakirise denk gelecek sekilde,
uygun dubel ve vida ikilisiyle L braketlerin
montaji yapilr.

L ankraj uygulamalarinin tamamlanmasinin
ardindan istege bagl olarak tas yuUnleri,
L braketlerin Uzerine giydirilecek sekilde
cepheye uygulanir. Her vyalitm yUunu
plakasina en az 5 adet parasut dubel, istege
bagll olarak yangina dayanim gdéstermesi
acisindan merkez noktalarda metal parasut
dUbel montaji yapilimalidir.

CLUMS

Tas yuUnlerinin montaji tamamlandiktan
sonra rulo seklindeki nem bariyerleri Ust
Uste binecek sekilde cepheye uygulanir.
Bindirme yapilan ylzeyler nem bariyerine
uygun bant yardimiyla kapatiimalidir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar,
yalitim bantlar kullanilarak kapatilir.

CT profillercepheyiteraziye alarak en fazla
600 mm araliklarla L braketlere trapez
vidalar yardimiyla vidalanir. Zeminden
baslangic yapilirken su yalitimi igin CT
profiller en az 50 mm bosluk birakilarak
uygulanmalidir.

Dusey birlesimlerde sistemin galismasini
saglamak icin her iki CT profili arasinda en
az 5 mm pay birakiimaldir.



CLUMS

CT ile yapilan dis cephe sistemi tamamlanir.

www.umsmetal.com.tr

*Sonraki adimlar algi esasli dis cephe levha uygulamasi
referans  alinarak  yazimistr.  Farkl  malzeme
kullanimlarinda adim siralamasi ve igerigi farklilik
gbsterebilir.

Algi esasli dis cephe levalari CT profillere
havsa basl vidalar yardimiyla yatayda
CT profillere denk gelecek sekilde,
diseyde ise en fazla 200 mm araliklarla
montajlanir.  Levha montaji sasirtmall
olarak yapiimaldir.

Levha montajinin  tamamlanmasinin
ardindan birlesim yerleri projesine uygun
derz filesi ile kapatilir.

Yatay ve dUseyde yer alan derz bosluklari ve
vida baslariderz dolgu harciyla kaplanir. Derz
dolgu harcinin kurumasinin ardindan derz
dolgu vyerleri ve vida baglar zimparalanarak
levha ile hem yUz hale getirilir.

CLUMS

Cimento esasl siva ile algl esash levha
yUzeyi projesine uygun kalinlkta kaplanir.
Prizlenme sonrasi bir kat dis cephe
astar, iki kat dis cephe boyas! yapilarak
uygulama tamamlanir.



CLUMS
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CLUMS

M PROFIL

ILE YAPILAN
DIS CEPHE
UYGULAMASI

L braket, J profil, M profil ve bu profiller
Uzerine  monte  edilen  ¢imentolu
levhalardan olusan dis cephe sistemidir.



CLUMS CLUMS

UYGULAMA

UMS, M profil ile yapilan dis cephe uygulamasi i¢in dikkat
edilmesi gereken sinirdegerleriyan sayfada yeralan tabloda
belirtmistir. Sarf edilecek malzeme miktarricin yan sayfadaki
yer alan Sistem Analiz tablosundan faydalanilabilir.

Dogru uygulama igin,

M PROFIL ILE YAPILMIS DIS CEPHE SiSTEM SINIR DEGERLERI

TANIM SINIR DEGERI

L Braket Aralig: yatayda en fazla 1000 mm olmalidir

dUseyde en fazla 1000 mm olmalidir

L Braket e J Profil Aralig:: en fazla 1000 mm olmaldir
M Profil Araligi en fazla 625 mm olmalidir
Cimentolu Levha Vida Arahg: en fazla 400 mm olmalidir

M PROFIL ILE YAPILMIS DIS CEPHE SiSTEM ANALIzi

Yalitim Malzemesi Parasut Dubel

Malzeme Cinsi Aks Araligi (mm)

Cimentolu Levha veya Algi Levha 9.45 m?

M Profili 171 m 252m

3J Profili 14,4 m

L Braket 25 adet 36 adet

Celik DUbel 50 adet 72 adet
J Profil Matkap Uclu Vida 75 adet 95 adet

Borazan Vida 25 135 180

* 2,50 m YUkseklikte 9m?2 GIYDIRME DUVAR igin %5 fire hesaba katilmistir. Miktarlar proje detayina gére farklilik gosterebilir.
* Sarfiyatlar proje detayina gére farklilik gésterebilir.
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CLUMS

Eksiksiz bir uygulama yapmak icin asagidaki islem sirasi takip edilmelidir.

www.umsmetal.com.tr

Lazer, c¢irpi ipi, su terazisi vb. yardimci
ekipmanlar kullanilarak L braket hizasi
belirlenir.

Yatayda en fazla 1000 mm, diseyde en
fazla 1000 mm aralik birakilarak dlseyde
Ucg tasiyici L braketten en az ikisi tasiyici
kolon veyakirise denk gelecek sekilde,
uygun dubel ve vida ikilisiyle L braketlerin
montaji yapilr.

L ankraj uygulamalarinin tamamlanmasinin
ardindan istege bagl olarak tas yuUnleri,
L braketlerin Uzerine giydirilecek sekilde
cepheye uygulanir. Her vyalitm yUunu
plakasina en az 5 adet parasut dubel, istege
bagll olarak yangina dayanim gdéstermesi
acisindan merkez noktalarda metal parasut
dUbel montaji yapilimalidir.

CLUMS

DR
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Tas yUnlerinin montaji tamamlandiktan
sonra rulo seklindeki nem bariyerleri
(istege bagli olarak) Ust Uste binecek
sekilde cepheye uygulanir. Bindirme
yapilan yUzeyler nem bariyerine uygun
bant vyardimiyla kapatimaldir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar,
yalitim bantlari kullanilarak kapatilir.

Yatay sekilde cepheye en fazla 1000
mm  araliklarla  dubeller  yardimiyla
baglanan ankrajlara J profiller, trapez vida
kullanilarak yatayda mesnet olusturmalari
icin montajlanir. J profil uygulamasinda
profiller teraziye alinmis ve duzlemsel
olmalidir.

Dusey birlesimlerde sistemin galismasini
saglamak icin her iki M profili arasinda
en az 5 mm pay bia M profiller cepheyi
teraziye alarak en fazla 625 mm araliklarla
orta kanalindan J profillere trapez vidalar
yardimiyla vidalanir. Zeminden baslangi¢
yapilirken su yalitimi igin M profiller en az
50 mm bosluk birakilarak uygulanmalidir.
rakilmaldir.
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M profil ile yapilan dis cephe sistemi tamamlanir.

www.umsmetal.com.tr

*Sonraki adimlar ¢imento esasli dig cephe levha
uygulamasi referans alinarak yazilmistir. Farkli malzeme
kullanimlarinda adim  siralamasi  ve igerigi farklilik
gosterebilir.

Cimento esasli dis cephe levalart M
profillere havsa basl vidalar yardimiyla
yatayda M profillere denk gelecek sekilde,
diseyde ise en fazla 400 mm araliklarla
montajlanir.

Levha montaji esnasinda c¢imentolu
levhalar M profil Uzerine esit miktarlarda
basmall ve en az 5 mm derz boslugu
birakilimalidir.

Vidalanan vyerler akrilik macun veya
polyester macun vyardimiyla kapatilr.
Macunlarin kurumasinin ardindan macun
yerleri zimparalanarak levha ile hemyuz hale
getirilir.
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Bir kat dig cephe astari, iki kat dis cephe
boyasi yapilarak uygulama tamamlanir.
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SLUMS

ANKARA - FABRIKA

1208. Sokak No: 6-8D-8E Ostim / ANKARA

T: 0312 354 0106

ISTANBUL - DEPO

Serifali Mah. Atabek Sokak No: 27 Umraniye / ISTANBUL
T: 0216 504 1157

iZMIR - OFIS

Fevzi Cakmak Caddesi Turegun Is Hani

Kat: 6 No: 604 Bornova / IZMIR

T: 0232 339911

ums@umsmetal.com.tr
www.umsmetal.com.tr




